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PREFACE 



NE sachant pas quil existe un manuel pratique 
de cSaurfage en langue fran^aise, nous avons 
cru qu il etait de notre devoir de faire quel- 
que chose a ce sujet et c est avec piaisir que nous vous 
presentons ce travail. 



La preparat'on de ce manuel fut conflee aux men- 
leures autorifes a qui nous avons donne instructions 
d inserer toutes 'es informations susceptibles d Interesser 
tcus ceux qui s^occupent de plomberle et chauffage et 
ce qui sV rattache. 

Nous avons pris la llberte d"y annexer quelques pages 
concern ant les radlateurs que nous fabrlquons affn que 
vous sachiez que nous sommes en position de vous servlr. 
et vous etes Invites a specifier les Radiateurs Plessis dans 
les travaui dont I' execution vous sera confee- 

L encouragement que Ion n^us a donne nous a per- 
mis de deveiopper une belle pett^e Industrie canadienne, 
dans un immeuble spacleu*, avec un ou^'IHage simple mali 
pratique, ou les radiateur? Plessis sont fabriques et diri- 
ges dans toutes les parties du pays. Nous remerclons 
sinc^ren^ent tous ceux qui ont contrlbue a not re succ^s. 
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RADIATEUR PLESSIS LIMITEE 

RENSEIGNEMENTS SUR LES SYSTEMES 

DE CHAUFFAGE 

Pertes de chaleur, radiation, dimension des fuyaux, cheminees 

et autres informations pratiques 



Les parties essentlelles dun systeme de chauffage a la 
vapeur ou a I'eau chaude sont: 

lerement — Radiation suffisante. 

2ement — Tuyauterie bien calculee et bien Installee. 

3ement — Fournaise de capaclte suffisante. 

4ement — Une cheminee de dimension suffisante avec tirage 

adequat. 

Toufe I'attention necessaire dolt etre donnee a chacun de 
ces facteurs, parce qu'Ils ont tous leur importance quant a 
I'instailation d'un systeme de chauffage efficace et satisfaisant. 

Les renseignements. donnees et tables pratiques, utiles a 

tous ceux qui sont Interesses dans le calcul, I'instailation et 
I'operation des syst^mes de chauffage. sont fournls dans les 

pages qui sulvent. 

Les renseignements donnes proviennent d'autorit^s 
competentes et sont des plus recants. 
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COMMENT CALCULER LES PERTES DE CHALEUR 

ET LA RADIATION REQUISE 



La premiere operation a faire pour determiner la quantlte de radia- 
tion requise pour maintenir une temperature donnee dans un 6diflce. 
est d'obtenir les per+es de cfialeur et alors equlllbrer ces pertes avec la 
chaleur 6mis9 par les radiateurs. 

La m6thode la plus precise pour arriver a ce resultat est connue sous 
le nom de la methods des B.T.U. et elle est acceptee comme methode 
generale par les associations d'ingenieurs en chauffage, etant bas^e sur 
les coefficients de transmission de chaleur a travers les differents mate- 
riaux utilises dans la construction des batisses. 

Apres de nombreux essais falts sur une longue periode de temps, 
le taux de transmission a ete etabli pour la pluparl des materlaux em- 
ployes auiourd'hui. 

Le facteur "K" a ete adopte pour designer ce taux de transmission 
et veut dire la quantite de chaleur transmise par pled carre de surface, 
par heure. par degre (Fahr.) de difference, en B.T.U. 

L unite B.T.U. est la quantite de chaleur requise pour augmenter 
de un degre Fahrenheit, la temperature de une livre d'eau. 

II y a deux autres variables qui en+rent dans les calculs. ce sent: 
lerement — la difference de temperature pour laquelle la chaleur doit 
etre fournle. 

2ement — les changemenfs d'air dans les pieces chauffees, dus a la cons- 
truction de I'edlfice. au vent, a Texpositlon a I'alr, a la location et 
a toutes autres causes de fulte d air. 

II est vrai que pour un certain genre d edifices qui sont d un type 
plus ou molns classique. un nombre varie de methodes dites "regies par 
rexperience", "methodes rapldes". et "regies au pouce" existent, et avec 
ces methodes, des reponses approximatlves peuvent etre obtenues quand 
on les applique dans les regions ou I'experlence a prouve leur exactitude, 
mais ces moyens ne doivent pas etre appliques partout, a cause des con- 
ditions variables rencontrees aujourd'hul avec les types differents des 
constructions, leur location et leur exposition a I'alr. 

Les tables qui suivent donnent la transmission de chaleur en B.T.U. par 
degre difference de temperature, par heure. par pled carre de surface 
dans des conditions moyennes. 
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Tabic 1 - MURS 

BRIQUE, PIERRE. BETON. TUILE 



Pouces 


A 


B 


C 


D 


&« -^ — — 

E 


f 


G 


H 


1 


J 


8 


.50 


.46 


.30 


.39 


.33 


.24 


.57 


.53 


.33 


.7r 


12 


.36 


.34 


.24 


.27 


.26 


.20 


.48 


.45 


.30 


.58 


16 


.28 


.27 


.20 


-- 


. . . 


-■ 


.39 


.37 


.26 


.49 



A. Brique 

B. Brique piSir6e sur un cote, 

C- Brique, foul6e, latt^e et platree, 

D. Brique (4"J et tuile creuse, 

E. Brique (4'') et tuile creuse platree 

F. Brique (4" ] el tulle creuse, foulee, la t tee et plalrAe 

G. Brique (4") e+ beton, 

H, Brique (4" ] et beton plat re, 

L Brique (4 ) et beton, foule. latte et plot re. 

J. Pierre 

Table I , contlnuee — MURS 

BRIQUE, PIERRE, BETON. TUILE 



Epatsseuf 


K 


L 


K^ 


N 


O 


P 





R 


S 




Pouces 






















8 


.64 


.37 


.70 


.63 


.40 


.40 


.37 


.37 


.26 




12 


.53 


.33 


.52 


.60 


.31 


.30 


.29 


.29 


.22 




16 


.45 


.30 


.48 


.44 


.29 


.25 


.24 


.24 


.f9 





K. Pierre pIStree sur un c6t6. 

L Pierre foulee, lattee et plotree. 

M, Beton. 

N, Beton platre sur un cote, 

O. Beton, (oule. lat:e et platre. 

P. Tulle (creuse}. 

Q. Tulle plStree sur un cote, 

R, Tuile. slue exterieur. platre interieur. 

S, Tulle, stuc exterieur. foule et plStr6 

4" Tuiie creuse platree deux cot^s .SO. 

6'' Tulle creuse platree deux cotes .46. 

Pans de murs types 

Bardeau. papier, poteaux, lattes et platre 

Bardeau, poteaux. I" enveloppe 

Bardeau, papier, enveloppe. poteaux. laites et platr© 

2 



.34 

.57 

.25 



Bardeau. poteaux. remptissaqe de briques , 40 

Bdrdeau,poteaux. remplissage de briques. couvert de papier .36 

Bd'^deau. poteauxi remplissage de briques, lettes at platre .31 

Bardeau. enveloppe, poteaun. lattes e+ platre avec remplissage de 

sciure de bois 21 

Bardeau. papier, enveloppe. poteaux. laffes e-f platre avec remplis- 
sage de sciure de bois 15 

Verre 

Fenetre sfmpl© ou puits de lumlere MO 

Fene+re double ou pults de lumi^re 60 

Clolsons 

Poteaux, lat+es et pla+re un cote ,.. .60 

Poteaux, lat+es et platre deux cotes 34 

Tulle creuse 4 '. platree un cote _ 42 

Tui'e creuse 4". platree deux cotes , ,42 

Fers en U. ^vec lattes et platre deux cotes . - .34 

Planchers 

Sur le soL Ternperature du sol a S0° F. 

Be+on ou tulle sur sol , ,65 

Beton 4*\ remplissage de machefer sur sol -.. . .29 

Brique sur 4 de beton ,29 

Plancher de bois sur 4 de beton er remplissage de machefer , .07 

Plancher de bois sur traverses .13 

Planchers 

Au-dess'j5 de pieces non chauffees 

Planc^ier simple I" sur soliveaux. pas de platre 40 

Plancher simple 1 " sur soliveaux, platre endessous ... 26 

Plancher double bois sur soliveaux, platre en-dessous . .. 1 5 

Beton ou carreaux de bcis avec traver':es. latte et platre en-dessous .15 

(Temperature piece non chauffee : 35"^ Fahr,) 

Plafonds 

Soliveaux. latte et platre .... .62 

Soliveaux, latte et platre avec plan cKei age au-dessus „. ,28 

Soliveaux. plafond metal II que avec plane helage au-dessus 36 

Soliveaux pas de platre. plancher en boIs au-dessus 46 

Soliveauic. plancher double au-dessus .24 

Beton 4" . ,.- LOO 

3 



J 



Belon 6" . 
Beton 8" . 



.86 
.41 



(Temperotur^ de lespace entretoit 35* Fahr. et 
temperature exterJeure 0* Fahr.) 

Toih 



I" Boi$, papier Bplis, goudron et gravler 

r* Bois. toit ^eutre 

Eta!n sur enveloppe - . 

BardeauK sur enveloppe 
■4 Tuile creuse, papier, goudron et gravler 
6 Tuite :-iie papier., goudron et gravler 
4 Be+on pdpler. goudron et gravier 

Tuile plate s^r enveloppe 

Beton, c" d'on. feutre, a '*e e+ gravier 

susper»d;, cr '='^ la'^e me*a ^^^ ©^ k ^'^ 



e d air. plafond 



.30 
.36 
.60 
.43 

.30 
.27 

-57 

.64 

.22 



Chdngements d'air ou infiltratJon 

I Fdc'fe- - ^Incipaie) 

L 6i' de Toute piece ' ee se renouve'ie contlnueHemeJit grace a 
des,ca - e nat .^relies. 

D t-ne monl-re generate II peu* etre dl' qu^ i . ^ios une construction 
es' etanc^e, plus grand es* ce argernent d air et ceHe condition est 
i une de: varl^bl^ I entrert d tout ca'cul qjl doit etre base sur 

I ejfperience t;' j^r ^ne bcnne opp'eclaticn des conditions generales. 

Ce + 'e inlltration depc-nd d^ caractere mt' - de lo . _ , _ _ . des 

r^aterla.^ dev rrufs du norr^bre de *enetres et Dcrtes et de toutes 

au're'- cuvert^fc-s a-rsi que de 1 r-tan'-heite de ces tenetre^ et portes. Des 

•'cne^rc-s er de: portes e'encl^ei, grace a des ccupe-ffoid et a I emploi des 

rr-atLTJa • Itclan ^s. a'dercnt largennent <s dimlnuer ces pertes. 

Une lols que *es pe^ie de c^^aleuf j^^ ies r ^ - l ■ le verre ont 

r*^ ca^rulees, ces va eurs dcivent eire nnultipllces par le ^acteur 'L" pour 

j^f f.fl^r^ iO^n de*- perte: par infiltration. 

Table No 2 

Poof : Construction moyenne - 1-5 

Construction peu etanche ... L75 

feneirei ordlnaires, c^»assis :i ^.o les en acier et portes ente- 

rieu'es 1.8 

Sa''e'- et vestibules 2-0 



Orienfafion et v'tesse Ju venf 

L'onontdHon de *oufe piece rhauffne ot la vltesse d.i veni on! cn- 
sembie une r6percusiion importante sur le ^ofal des pertes de chaleur 
et ces conditions dolvent et^e prises en corsideration dans le calcul 
final. 

Aux perfss de chaleur deja calculees, les valeurs suivantes doivent 
etre ajoutees: 

cxposttfon nord. nord-est ou nord-ouest 20*" 

Exposition est .. ■ ro/ 

Ceci peut varler pour certalnes localltes, quand les vents predoml- 
nants durant la safscn du chau't'age sent autres que les vent; nord ou 
nord-ouest. 

La femperafure de base 

La tempei-at-.jre qu" ser+ de base pour le ca!cul des pertes de chaleur 
n est pas ia temperature mlnlmjm q^i peut etre rencontr^e dans la io- 
calite. Ce calcul se fait en u+lilsan*- u^e temperature d environ 20 degre; 
au-dessus de 'a n^cyenne de; te-npera^ures .-*'"-'^ur^ trouvees sur une 
periode de 10 ans. 

Par e»emple, si la temperature minimum m-^ver.ne est 20 deqres 
sous zero, alors 0° Fal^r. est la temperature de base. 

Alors la formule — 

T ] (WXK") + (GXK^ [ X LXEr= H ou 

T zz difference de temperature, entre piece et temperature de ba^e 
(exterieure)- 

W =: surface nette de mur en p'eds carres. 

K =i coerflcient de transmission de chaleur [voir Table No l) 
(K^ pour murs) 
(K^ pour verre) 

G = surface vitree en pieds Carres, comprenant les fenetres et les portes 
dormant sur lexterleur. 

L= Infiltration d'alr h travers les murs et les fenetres, Table No 2. 

E ^ Orientation of vent. 

H = Pertes totales de chaleur en BT,U. 



Calculs pour irouver la raJiation direcie 

Avec Tflir ombiant a 70"" Fahr. et la vapeur dans le radiateur a 
I lb. de pressJon ou a 215** Falnr. I'emlssion de chaleur par pied corr6 
de radiation par heure est genera I ement accept6e comma 6tant 240 
b, t. u. pour la vapeur. 

Avec Tdir ambiant h 70^ Fahr, et leau chaude dans le radlafeur 
h 1 70°F., remission de chaleur par pied carre de radiation par heure 
est g^n^ra'en^ent acceptee comme etant 150 b. t, u. pour Teau cHaude- 

Exemple d'un calcul 

Piece orfentee nord-oue^t. coin, 12' x \S\ hauteur 10". mur 8" de 
brique lattee et platree. pieces adjacentes chauffees. surface vliree 76 pi. 
carres. Temperature de base (exterleure) , 0"^ Fahr., temperature int6rieure 

demandee 70^ Fahr, 

Surface nette de mur = ] [ 12 + 15) X 1 I — 76 = 194 pied!, 
carres 

70 [194 X -28 -f 76 X M) I 5 X 1.2 - 17378 BJ-U. 
Pour la vapeur 17378 

^ 72.4 pleds carres de radiation, 

240 

Pour Teau chaude 17378 

=^ I 16 pieds carres de radiation, 

!50 

Autre exemple 

L'eicemple donne plus haut represent© une piece flY^^nt plus que Id 
moyenne de surface vitree. 

La meme pi^ce avec exposition est et sud et dyant deu< fenrjtres 
d'une surface totale de 36 pieds carres demanderait U radiation suivante: 

Surface nette de mur = ] ( 1 2-|- J 5 1 X 1 0[ — 36 z= 234 pieds carrds 

70 (234X. 28 + 36X1. 1) 1.5 X 1.15 = 12693 B.T.U 

Pour lo vapeur 12693 

^i S3 pied*- carres de rad'atir.n 



240 
Pour I'eau chaude 12693 



^ 84 pieds carres de radiation 



150 



Effef des hauteurs d'etage 

La temperature d'une pi^ce doit etre prise 6 lo hauteur de fete 
(5 pieds) 6 une distance de pas oiorns de 3 pieds d'un mur oxt^riour. 
Quand Ja hauteur d'6tage est plus qua 12 pieds on doit eilouer pour 
cette condition en determinant les partes de choleur. 



6 



I 
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Pour les hauteurs au-dessus de 12 pieds. allouance de 2% des 
perfes calcuUes. pour chaque pied au-dessus do 12 pieds jusqu'A 24 
pieds. Pour les hauteurs plus grondes que 24 pieds ajouter 25% aux 
pertes de chaleur calcul^es. 

Chduffage Intermittent 

Pour les pieces qui ne sont pour etre chauffees que le iour, ajouter 
10 a 15% comme facteur de compensation et pour les pieces qui ne 
sont pas chaufFees continueliement mais seulement de temps a autre, 
ajouter 25% 

Autres sources de chaleur 

La citation suivante extralte du manuel de rAmerican Society of 
Heating and Ventilating Engineers expllque comment on prend soln de 
ces sources de chaleur: "La chaieur emise par les personnes, lej lumidres, 
les moteurs et la machfnerle doit tcujours etre determlnee dans le cas 
des theatres, salles d'assemblee et edifices industrlels. mals la correction 
due a ces so.,rces de chaleur ne dcit etre faire qu aprej etude de toutes 
les conditions locales. Dans beaucoup de cas. ces source^ de chaleur ne 
doivent pas Influencer sur la capacite de llnstallation d'aucune maniere. 
malgre quelle peuvent avoir un effet marque sur I operation et le con- 
trole du systeme une fois installee. 

Dune nnaniere generale. on peut dire que dans le cas o«j des foules 
sont pr^sentes. le systeme de chauffage doit avoir la capacite necessaire 
pour monter la temperature de la salle a la temperature sflpulee avant 
que la foule arrive. 

Dans les edifices Industriels. une situation blen differenfe exists 
et ces sources de chaleur. si eHes etistent durant la perlode d'occupa- 
tion par les ouvrlers. peuvent etre prises en consideration dans le calcul 
de I'installation. 

En aucun cas, la capacite actuelie de llnstallation [les sources de 
chaleur mentionnees etant exclues) ne dolt etre diminuee en dega de 
ce qui est necessaire pour maintenir au nr^oins 40" Fahr. dans ledlfice. 

Temperatures interieures ordinairement speciflees 

Les temperatures interieures ordinairement speciflees sont les sulvantes: 

Degre Fahr. Degre Fahr. 

Residences 70 Salles d'operations 

Edifices publics 68 3 72 (hopltaux) 95 



Magasins 65 

Ecoles 70 

Hopttaux .. . 72 h 75 

Manufactures '. 65 

Gymnases 55 a 60 

Salles de bain 85 



Bains de vapeur IIO 

Bains a lair chaud 120 

Ateliers de pelnture 80 

Ateliers mecanlques 60 ^ 65 

Fonderies. ateliers de 

chaudleres, etc. 50 a 60 



i 




Radiaieurs caches 

Quarid une cage est placee autour d'un radiateur. le reSultat obtenu est ger»6- 

ralement une diminution dans la quantlte dp vaoeur condensee par heure, et comme 
consequence une diminution dans la quantile de chaleur emise par le radiateur. Les 
efudes recentes on demon t re que c'est seuiement quand la cage est beaucoup 
plus haute que le radiateur lu»-meme, que le taux de condensation est egal au tau^ 
de condensation d'un radiateur ^embleble non cache, Les arrangements montres 
piu' ba* sont consldere! comme de:. arrangements types de la plus grande m^/orite 
dc^ radiateurs caches. 
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Type 

Aff- I 

Arr. 2 
Arr. 3 



Arr, 4 

A^r. 5 
Arr, 6 



ARRANGEMENT 

Quand la di^'ienvon A ^ t tele uue montfee a Taff- 
I ei la d mention B e^t euale a 80% de 

A. 

QLian:J la dlmenMon A e 1 teM*^ Que montree et la 

dimension B e^t eaale ^ 80?o de A, 
Quand la dtiTien-.lon B e^t egalc: o 80% de A {c..' e 
danv I'a^r. I)_ la dimension C etant egaie a 
150% de A et la drm^rsioti D etant egale d 
A 
Quand Ij d.n-ieri:ion E est eqale a 50% de A 
Quand 'a '^Jnven^'on E e't eoa'e ci A 
Qua 1 la din^eni^icn E **M epdle a Ib0% de A 
Qu^nJ <d dt^l*■n^i£^a E ei eqal^r a A 
Quand lel '3ue f'L^nt'e 



La chaleur emise 

devfa etre modifiee 

d'ap'^e^ le percen- 

^aoe Indlque 



OSo d'augn^entation 
5% d duqmentatlon 

Aucun change men t 

on 
on 

Oft 

on 



0% de diminut 

20°o '^^ diminut 

3S% de d'minut 

30% de diminut 



S% fje diminution 



Re-imf-'-irrie av*'. la pern-,l",;ofi du a^jide 1933 A,S.H. % V,E, Droii-. reserves 
--Art.e'^can Society of Heating & Ventilating Engineer^, 
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Cette regie prend soin de n'lmporfe quelle difference de tempera- 
lure deslree. Pour Tune ou Tautre de ces regies, des additions dolvenf 
etre faites pour rorienlatlon; Nord e* -A 20%; Est 10%. 

Surface de cHauffe de la fuyauterie 

En etudldnt la radiation totale, !a surface de chaiiffe des tuyaux 
doit etre prise en consideration. La cHarrje additionnelle sur la four- 
naise sera de 25% a A0% de plus que la surface des radiateurs — plus 
linstallation est petjte. plus grande est cetfe proportion, Quand la 
tuyauterie est convenablement recouver*e d un bon Isolant cette charge 
addition nel'e sera considerablennenf diminuee. Toute surface autre que 
la radiation directe en fo nie doit etre transformee en son equivalent,. 
La charge maximum du ma fin ou a toute autre perJode de chauffage 
doit etre auss! consideree. 



Radiation en qu =* -^>e re 



L^ 



e+ fournaJse de capac'te suffi- 



sante sont deux tactejrs qui COnt^lbJe?^ au sncces de n Importe quel 
systeme de chauffage. et sur lesquel-: facte urs il nc faut pas mesqulner 
sans courlr des rlsques malheureux* 

La difference entre "[uste assez" et "sufflsante " paler a de bons 
dividendes de toute manlere- 

Me+hodes rapldes pour calculer la radiation 

Des methodes rapldes pour calculer la radiation, prouvees par 

I'experlence, sont tres -utiles en autant qu'elles sent appllquees avec 

jugement, parce qu'elles ne tlennent pa^ compte des differents genres 
de construction avec les changements d air variables, les hauteurs d'etage, 

orientations, etc. Tout de menne elles permeMent une approximation tres 

proche de I exactitude quand leur emplol est limite aux localites ou elles 

ont demontre leur valeur. et ce. dans certaines conditions assez bien 

definies. 

Comme exemples, les deux regies suivantes peuvent etre tres utiles; 

I ere regie pratique. — Divlser la surface nette de murs par 4, le 
vofume de la piece par 55 (pour un changement d'air par heure ou par 
27 pour deux changements d air par heure) , a ces quantites ajouter la 
surface vltree et diviser la somme par 4 pour la radiation a vapeur re- 
quise pour 70** Fahr, temperature interleure et O^F. eiterieur. Pour con- 
vertir en radiation a I eau chaude divlser le result at par 3 et multiplier 
par 5 (R^gle de Carpenter], 

2dme regie pratique- — Divlser la surface nette de murs par 4 et 
le volume de la pldce par 55 [ pour un changement d air par heure, et 
par 27 pour deux changements d air par heure) et a ces quantites aiou- 
ter la surface vitree. Multipllez le total par la difference entre la tem- 




perdtijife Interieure debiree et ta temperoture extefieure. Divider lo produit 
pflr 240 pour la vapeur pf par 150 p-^ur I'eau choude. R^ponse: radloflon 

requise. 

Pouvoip calorifique du charbon 

Afin de permettre les comparalsons, I anthracite de Pennsylvanie est 
choisi comme le combustib'e servant a elablir les valeurs et les capaclt6s 

employes dans les travaux de chauffaqe tant au Canada qu'aux Etats- 
Unis. Ce charbon brule uni-formement, ne renfle pas et ne colle pas quand 
II brule. 

II y a une classification plus ou molns definie des c Carbons mous 
ef des charbons durs. majs les charbons mous sont divises en un cer- 
tain n ombre de classes a cause des caracteristiques tres diff6rentes de 

ces combustibles. 

Quand un charbon autre que le charbon anthracite doit etre em- 
ploye, une attention par+iculiere doit etre apportee a cause des resul- 
tats differents a prevoir, qui seront dus. soit a la difference en pouvoir 
calorifique ou dans les car a cterJs+iques physiques. Les caract^ristiques 
physiques dont on veut parler sont: percentage de cendres, humldite. 

matieres volatiles, le charbon colle-t-il ou non. et sa preparation ou 
deqre de proprete. 

Le charbon mou demande approximativement 20% plus d'espace qu'un 
meme poids de charbon dur, ce qui requlert une soute i charbon plus 
grande pour un poids egal de combustible. 

A cause dune plus grande proportion de matieres voIatMes dans 
le charbon mou, lesquelles matieres volatiles peuvent dlsparaftre par 
une distillation lente. il est ad mis generalement que le charbon mou 
brute avec une efficacit6 moEndre- Cette difference sera It d'envFron 
10%. 

Le* charbons mous jont classifies comme suit; 

Semi-bitumineuK — Bltumineui — Sous-bitumineux (lignite noire). 

Tous les charbons mous peuvent "coHer" ou "ne pas coHer", Quand 
lis ont une tendance 6 former du coke, les charbons requi^rent plus d'at* 
tentlon. parce que les passages pour fair sont bouches par les particules 
de charbon qui se joiqnent ensemble pour former une c route, le t Ira 90 
est diminue. causant fiinsi une baisse dans le rendenaent de la fournaise. 
Ces charbons sont appeleii "charbons collants", 

Les charbons semi-bltumlneux ont un pouvoir calorifrquo elev6, de 

14 a 15.000 b<t.u. (tel que re^u): les bltumineuK de I I a 13.000 b.t.u. ei 

les sous-bitumineux de 8 A 11,000 b.t.u, (Tel que re(;u). 

Une autre expression qui est employee en parlant des charbons est 

haut ou bas percentage de matidres volatiles. 
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Pour Tusfl^e domestique. les charbons a bas percentage do ma- 
f:©ros volaHles sonf les plus apprpcl^s parce qua cause da cette con- 
Hitlnn ils dr.nn*»nt des r^nlMfs plus ^onstflnti ot plus ^flfJsfalsanh. 

Le coke est utilise en grandes quantit6s comme combustible domes- 
tlque et quand il est prepare sp^clalement pour cet usage, c'est un 
combustible tres desirable. Son analyse montre qu'il est forme de carbons 
f«e et de cendres presqne exclusivement et son pouvoir calorifiquo est 
d'envlron 13.000 b.t.u. Sa denslte est h peine un peu plus que la moitio 
de la densite de i'anthracite (charbon dur) et comma consequence 
rutllisation d© ce combustible demande un pot-a-feu profond pour contenir 
le combustible necessaire et dim'nuer I'attentton requlse, 

Facteurs pour charbons avec difFerents pouvoirs 

calorlfiques 

Comma I'anthracite ou le charbon mou non-collant avec un pou- 
voir calorifique de 13,000 b.t.u. est employe pour fixer la capacite 
d'une foumaise, quand un charbon de molndre pouvoir calorifique est 
utilise dans cette fournalse. la capacite resultante peut etre determin4e 
en multipllant la capacit© Inltiale par les facteurs qui suivent; 

Pouvoir calorifique du charbon „Facteur 

B.T.U. par heure 

13.000 „._ r 

12.000 923 

1 1 ,000 _ 846 

10.000 77 

9.000 693 

8,000 .616 

?,500_ .,... 577 

Les chiffres donnas plus haut sent approximatifs et le percentage 
d'humidite de surface comme I'etat general du charbon peuvent diminuer 

ces difF6renfs facteurs. 

Chaleur recuperable du charbon 

(Bosee sur I'anthracite) 

65 i 70% du pouvoir calorifique du charbon est recuperable en 
chauffant I'eau at en ^vaporant I'eau en vapeur, c'est-i-dire, 7,800 A 
8,400 B.T.U. peuvent Atre recup6re5 par llvre de charbon brule. 

La quantit6 de choleur recuperable par Ijvre de charbon peut etre 
estimee a envirorr 8.000 b.t.u. 

Charbon et coke pour fournaises 

Tous les charbons pour usage domesrique doivent etre propres e* 
tamis^s couvenablement. Le charbon tout venant [run of mine) ou le 
charbon en blocs (lumps) peuvent etre employes dans I Industrie mals 
ne sonf pas pratiques nl ^conomiques dans !es fournaises domestlques. 

La grosseur du charbon A employer depend prlncipalement de la 
sorte de charbon et de la capacity de la fournalse. 

Avec I'anthracite ou le cote les grosseurs sulvanles donneront 
ordinairement satisfaction: 

II 
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Pour fourn^ises rondes 12" i 16" 
Pour ^ournai^es fondes 19" a 28" 
f'our (oufnaises rondes. 31" et plus 
Petrtes fournaises carreer 
Grosses iournaises carrees 






Groiteur 

Nut 

— ».-— "Stove 

^... Eg9 



La grosseur du charbon mou vane de l'^" ^ 4" Cdrres. suivant la 
grosseur de la fournaise. Plusieurs des charbons a ba^ percentage de ma- 
tiere vola tiles sont irks friables et le combustible sera plutof de tres 
petite dimension, mats vu que ces charbons collent ensemble (coke) 
presque aussitot qu ils sont jetes dans le feu, celte question de la grosseur 
des morceaux n'est pas +res Importante, en autant qu on prend la pre- 
caution de briser cette croute qui se forme pour permettre a I' air de 
passer. 

De trois a dix livres de charbon peuvent etre brulees par heure. 
par pied carre de grille de la chaudiere ou fournaise, ce qui fait que la 

quantl+e deau chauffee et sa temperature ou ta quantity d'eau ^vapor^e 

en vapeur dependent principalement du tau)( de combustion. 

Quantise d'eau chauffee par le charbon, brule a des 
+au)c differen+s par pied carre de grille, par heure. 

6 '■ '^s de charbcn par heure, brulees sur un pled carre de surface 

de grille avec tirage approprie d " "root 48,000 b.t,u, [recuperables) et" 

cette chaleur elevera la temperature de SCO livres d eau ou de 60 gallons 

americains, de 50^F, a la temperature finale de 146* F. et ce dons une 
heure . 

Eiplicatlon: 6 (livres de charbon) X 8.000 (b. t. u. r6cup6rable$) 

= 48.000, Chaque gallon americain d eau pese 8.33 livres, alors 60 gallons 

americains peseront 499.8 livres (ou pratlquement 500 tivres). Nous avons 
vu qu'un b.t.u, augmente la temperature de una livre d eau de I degr6 

Fahrenheit, alors 96 b. t. u- augmenteront la iemp^ratura de une 
livre d'eau de 96 deqres Fahr. En divisant 48,000 (chateur totole r6cu- 
perable) par 96 nous obtenons 500. ou le poids de Teau dont la tempe- 
rature sera elevee de 96 degres | 146-50 ^96), ou si nous drvisons 48,000 
par 500 (livres deau a chaufFer), nous obfenons 96 ou 96 degr^i, aug- 
mentation de temperature que subiront 500 livres d'eau {60 gallons am6ri* 
CdJns) quand 6 Ijvres de charbon sont brClees. 

10 livres de charbon brulees par heure sur un pled carr6 de surface 
de grille eleveront la temperature de 833 livres ou 100 gallons am6ricains 
d eau de 50° F. a la temperature finale de 146* F, en une heure, Ou 
dutrement dit. les 10 livres de charbon brulees, tel que dit plus haut, 
eleveront 13.37 pieds cubes d eau de la temperature 50 degres a la 
temp^ra+ue 146 degres. 

De tout cela, li decoule que Ja capacity de tout r6chaud depend de 
'a grosseur du reservoir ou de la quantite d eau a chauffer, du taux de 

combustion, et de i augmentation de temperature desir6e en degr6s Fahr. 
Les trois facteurs, quantite. temps et temperature sont les facteurs 
essentlels et doivent d abord etre determines avant que la capacity du 
rechaud requis soit etabJle, c'est-i, dire que si trois des facteurs sent 
connus, le quatri^me peut etre d6termin6- 

I? 



de degres 


de I'eau 


Fahr. 




96 ou 


de SO'' a 46*^ 


48 ou 


de 50" a 98" 


28 ou 


de 50' a 78" 



Quanfife, volume ef poids d'eau chauffee ^ dlff^renfes 
temp^rafures par I livre de charbon anfhracite. 

8,000 bi-u- par livre de charbon etant U vateur r6cup6rable en 

chaleur, nous avons: 

Ouanf d'eau N ombre total Tenriperat. 

en gallons 

americains 
I livre de cfiarbon elevera 10 

I '• " " 20 

puant, d'eau 

en gallons 

fnnpenaux 

I livre de charbon elevera 8-3 

I " ■■ " 16.6 

I ■' ■' " 24,2 

Vol d'eau 

Pieds cubes 
I livre de charbon elevera 1.33 

I " " " 2,66 

I " " " 3.88 

Poids d'eau 
livres 
t livre de charbon elevera 83,3 

I *• " " 166.6 

I " ■' " 241.6 

Les reservoirs ^ eau chaude sont dcnnes en qallcns americains e*^ 
les au+res auantifes d eau sent ordinalrement cakulees en gallons Im- 

periaux, en livres ou en pieds cubes. 

Comment trouver la grosseur d'une fournaise pour 
chauffer n'imporfe quelle quantife d'eau a n'impor+e 

quelle temperafure en un temps donne. 

La formule sulvante est la formule de bsse pour trouver la surface 

de grille de la fournalse requise pour chauffer de grand es qganMtes 
d'eau, d'une temperature initiale donnee a une temperature finale donnee, 

Longueur X largeur X profondeur [ou hauteur), en pieds, donne 

des pieds cubes. 

Pieds cubes d^eau X 62.321 donne de^ livres d'eau- 

Poids de leau X elevation de temperature en degres Fahr. donne 

B. T. U- divlses par 8.000 donne livres de charbon requlses. 

Livres de charbon divlsees par les heores de chauffage donne livres 
de charbon a bruler par heure* 

Livres de charbcn a bruler par heure divisee^ p^r le Uuk de com- 
bustion par pied carre de grille par heure =i surface de grille en pieds 

Carres. 
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Chemin^es 

Une fournoTse raccord^e & una chemln^e avoc un flroge mediocre 
n*operera pas avec satisfaction- Une fournaise avoc un bon tiroge n'op6rera 
pas seuiement normalement mais tr^s souvent pourro prendre soin d*un© 
charge addltionnelle- 

La cliemlnee est le seul moyen qui permet d'obtenir du tirage. 
Le tiroge est la difference de pressian qui poutse les goz a monter dons 
Id chenninee. La difference de pression est causee par la difference 
de +empferature qui exlste entre la temperature A Tinterieur de ia che- 
mlnfee et la temperature de I air exterleur. La cheminee doit etre etanche 
parce que I air qui pourrait s'y inflltrer a cause d'une construction defec- 
tueuse ou par des ouvertures quelconques dimlnuera le tirage. Ce tirage 
est diminue de deux manieres- Lair froid qui s'lnfiltre dons la cheminfee 
refroidit les gaz chauds et, de plus, abat le tirage un peu de la meme 

manlere que le f»let d'air qui s'lntrodult a lo suc+Ion d'une pompe r6- 
duit ie volume d eeu aspire dun pults. La pompe decharge peu d eau 
me- is beaucoup d air, De mene. une cheminee fissuree va laisser passer 
un peu de gaz et une grande qudntlte d air prove nan+ de ces fissures 
dans la cheminee. 



La cheminee. dans ce cas. ne peut pas tlrer sufTfsamment d'air a 
travers la grille de la fournai^e pour prod u I re une bonne combusHon 
et Id consequence en est que la fournaise ne peut pas operer normale- 
ment. La hauteur con t role I'lntensrti^ du tirage et pour les peti+es four- 
naises une cheminee devralt permettre xjn tirage de 0. 1 5 6 0,25 pouce 

d eau. et pour le^ plus grosses fournalses de 0.2 a 0,5 pouce d'eau, tel 
que donne par un tndicateur de mirage place a la sortie de la fumee de 
!a fournaise, le controte de tirage [check] etant ferme et le controle 
de tirage du cendrier etant ouvert, 

Les cheminee: doivent etre : 
I - — Droit es et libres de toutes obstructions. 

2. — Une cheminee doit etre prevue pour chaque feu, 

3. — II ne doit pas y avoir d'ouvertures dans la chemln6e, exception 
faite du trou loi<se pour recevoir le conduit de fum6e, venant de 
Id cHaudiere ou de la fournaise et du trou lafss§ pour permettre la 
pose de la Dorte servant a eniever la suie- 

4.^ Ld meme dimension, comme la meme forme doivent etre gardees 

dans toute la longueur. 

5- — Les chemrnees doivent etre placees de manlere A etre d6gagees des 
edifices environnants. 

6. — Quand c'est possible, les construire sur les murs int6rieurs et non 
pe: sur les murs extferieurs. 

'/. - fclles doivent etre complMement fetanches. comme daltleuri les 
conduits de fumfee et les iointi reliant les chemin^es A ces conduits 
de fumee. 
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Le fait qu'une chdmrnA* va asplrer un papier «Ilum6 ou una autre 
iubstance l^^dre n'est pas une indication sure que le tirage est bon 
•t satis^alsant. Une vltesse observ6e nes* pas une preuve de tirage 
convenabie. II est n^cossaire en plus que cet+e chemln^e soit d'une 
surface sufKsan^e pour laisser passer les produits de la combustion (gaz). 
Le tirage d'une cheminee depend done et de sa surface et de la vltesse 
due a sa hauteur. Les cheminees a sections carrees ou rondes doivent etre 
preparees. Les cheminees tres larges et peu profondes doivent etre evitees. 



s'ensuit que I© tirage d'une chemiree a une qrande port^e sur le 
rendement d'une foumaise ainsi que sur son efficaclt6. Aucune chemln^e 
ne devralt eTe moins hajte que 35 pieds et une hauteur plus grande 
est preferable. 

Un Indicateur de tirage por+ar;; sera rres u'Me car !l permettra de 
verifier le tirage dans une chemlnee en operation. 

La surface efFec-ive de la cheminee ccntro'e la quantise ou le volume 
de gai. La hauteur et la surface son- ensemb'e necessa'res pcur obtenir 
une bonne combjsticn et un rerderr-ent eccn^rnique. 



Capacite de la fourna'se 



Eau chaude 
Radiation 



400 a 



700 



800 a 1,200 

1.300 d 2.200 

2.400 i 3.500 

3.600 h 5.5CO 

5.600 a 7.500 

7.600 h 10.000 



Vapeur 
Radiation 



250 a 450 

500 a SCO 

850 a 1.400 

1.500 a 2.100 

2,200 a 3.500 

3.600 a 4.500 

4.600 a 6.000 



Dimensions de la 



cfie'^inee 



50 

60 
65 



Hau+eur 


Rec+angle 


Pieds 


Pouces 


35 

1 


9 t 9 


40 


9 I 13 


45 


13 I 13 


50 


13 X 17 



17 X 17 
17 I 21 

2i X 21 



CeHe table des grosseurs de chen-i.nee sera trouvee tres pratique 
dans les conditions ordinaires avec les fcurnaises du type ^ t;ra::9 par 
le dessus. 
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Unite Ihermlque anglaise B.T.U. et ses relations avec 
les differents problemes du chaufFage, 

L'unite thermlque anglaise (B.T.U.) est Tunlt^ princlpale dans fous 
les calculs. C'est la quantite de chaleur necesseire poyr elever la tempe- 
rature d'urie livre d'eau de un degre. 

Urr pied carre de surface vitree va transmettre U B.T.U. par degre. 
difference entre ta temperature intgrieure et la temperature exterieure. 

Quatre pleds carres dun mur de 8' en briques, latte et platre trans- 

mettra 1.12 B.T.U, par degre difference entre la temperature Interleure 
et la ternperature exterieure. 

Voir page 2 pour renseignements detailles sur la transmission de 

chaleur. 

Un b. t. u. augmeniera Id temperature de 55 pieds cubes [environ) 
d'air de I degre Fa'nr. 1.4392 B.T.U, eleveront la temperature de I pied 
cube d air de 0* a 70" Fahr. 

Equivalents du B.T.U. — electricite, gai, etc. 

Un tilowatf-heure { 1000 watts par heure} equlvaut a 3413 b.t.u. 
750 a POO b. t. u. est la \a'eur mcyenne du pouvoir calorifique du 

qaz natural. 

Pour transformer une livre d eau a 212* FarK. en vapeur a la pression 
atmospherlque (14.7 ibs, par pouce carre abs.), i! faut 970,4 b.t.u. et 
CGtte quantite de chaleur est eTiIse quand en condense une livre de 
vapeur a la meme temperature 212'' Fahr. Cette valeur est appelee cha- 
leur latente d evaporation. 

Pour les autres proprietes de la vapeur, voir la table e la page 34. 

Cheval vapeur equivalent, B.T.U. 

34'/2 I'vres d'eau evaporees par heure de et a 212° Fahr, donnent un 
fheval vapeur boulHoIre. d 



e meme 



evapord+ion de 30 livre' d edu prise 
a 100** Fahr. et evaporees a 70 livres par pouce carre au manomefre 
donnent un cheval vapeur bouilloire. 

Un chevat vapeur bouilloire vaut 33.478.8 b-t,u. ( communennen+ ac- 
cepte a 33,000 bAu_. c^est-a-dire 970.4 X 34.5 = 33,478.8, 

I cheval vapeur bouilloire equivaut a 139 plods carr6s de radiofion 
directe a la vapeur. en fonte, c'est-e-dlre que 33.478.8 b.t.u. divis6 par 

?40 (chaleur emise par heure par pled carre de radiation) donne 139 ou 

I pied carre de radiation a vapeur en fonte equivaut a ,007 194 cheval- 

vapeur-boilloire- 

Un cheval vapeur bouilloire equivaut e 223-2 pieds carres de ra- 
diation direc'e a I eau cbaude, en fonte; c'esi-a-dlre que 33,478.8 b. t. u. 

divise par 1 50 ( chale ir ennlse par heure par pled carre de radiation) 

donne 223.2 cu ! pled carre de radiation a Teau chaud^ '-^ fonte equi- 
vaut a .00448 cheval vapeur bc-ulHoife. 
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Quanfite de vapeur condensee par pred carre 

ae radiafion 

Quatre (4) pleds carres de radiafion a vapeur en fonfe, avec Pair 
ambiant a 70" Fahr.. condenseront I livre de vapeur. ou si nous prenons 
la chaleur latente d evaporation de la vapeur a 2 livres de presslon au 
manometre comme efant 966 b.+.u. par livre, alors une livre de va- 
peur va fournir la chaleur necessaire a 4 pieds carres de radiation a 
vapeur en fonte; c'esf-a-dire que 966, la chaleur totale recuperabfe, divise 
par 240 chaleur emise par un pled carre, donne 4 -|-, 



Donnees sur les serpen+Ins en latton employes pour 
les reservoirs d'emmagasinement d'eau chaude 

4 pieds carres de surface de chauffe de tuyaux en lai + on f— 12 pleds 
en longueur de tuyau de I") eleveront la temperature de I eau dans un 
reservoir de 400 gallons amerlcains de la temperature 40^ a 140* Fahr. 

dans I'espace de 2 heures, la pressim do la vapour etant 5 lbs au mano^ 
metre. 

La quantite de vapeur condensee sera de 44 livres par pled carre 
par heure. ou 176 livres pour fes 4 pieds, c'est-a-dire approximativement 
la meme quantite qui serait condensee par 700 pieds carres de radiation 
direct-e dans un system© de chauffage. 

On peuf allouer environ 3 pieds de tuyau de I" en laiton (— I pied 

carre) pour chaque 100 gallons americalns a chauffer par heure. pour 
une elevation de temperature de 100 degres. 

Cette valeur est donnee pour des conditions moyennes. Si le tuyau 
est neuf, la quantite d'eau sera plus grand©, et si le tuyau est sale, alors 
une moins grande quantl+e d'eau sera rechauffee. Le temps allouo. Id 
temperature et le volume sont les principaux facteurs qui servant h de- 
terminer la quantite de vapeur requise pour chauffer I'eau ainsi que la 
quantity de vapeur condensee. 

Quantite de charbon par pied cube - Poids approximacifs 

Anthracite, grosseur stove ... 55 livres 

Bitumineux 46 livres 

Coke, grosseur stove 33 livres 

L'huile combustible pese en moyenne 9.6 livres par gallon Imperial. 
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Chmu^^qe des S«fres — Calcul d« U radiation 
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Pour avoir U mefffeure cJrcufatlon possible les tuyaux-maftres de- 
raienfr 6tre places au-dessus de tete et lo r^di^tion prds du ploncher 
lu en-dessous des bones, la t'ournalse atani installs© bien au-dessous 
des radiateurs. 

Surface da radiation requise pour serre chauffee ^ differentes 

temperaturas, la temparatura eiterieura etanf prise h 0" F. 



Pieds carr^s 
vitre 


V A P £ U R 


fcADlATiON REOU SE A 




40' 

■ 


45" 


50° 


60" 1 


70° 


2=i 


2 7-9 


3 1-8 


3 4 7 


4 -6 


5 


SO 


5 S-9 


6 1 4 


7 1 7 


3 1-3 


10 


7S 


B 


9 - 


to 


13 - 


15 


lOO 


II 


13 


14 ■ 


17 


20 


200 


23 
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30 - 


33 


40 


30O 


34 


38 


43 


50 ■ 


60 


4X 


45 - 


SO 


57 - 


67 


30 


■ SOO 


56 - 


63 . 


72 


83 - 


100 


t 000 


■■\2 ■ 


125 - 


'43 


167 - 


:oo 
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221 


230 - 
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333 
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334 - 


375 - 


42? 


SOO ■ 
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4.000 


■145 ■ 


500 - 


571 


667 . 


80O 


5000 


1 556 - 


625 - 


714 


833 


1 000 
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i.ii: - 


1,250 


1 429 ■ 


1.667 


2O0O 


20 000 


2r3 


:,5oo - 


2,857 


3 333 - 


4,000 
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vitre 
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13 
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17 
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300 
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83 


1,000 
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2.000 


333 


300Q 
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4,000 


bi.7 


s.ooo 


833 


10000 


1 667 


20.000 


1 333 
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EAU CHAUDE 



RADIATION REQUISE A 
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19 
25 
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250 
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I! 

I 



7 

14 

21 

29 

57 

86 

114 

143 

286 

572 

857 

43 

429 

BS7 
714 
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Pour lO rJeg'es sous z6ro multiplier les p'cds carres de radiation par 

four 20 degres sous zero multiplier les pieds carrfes de radiation par 

Pour 30 degres sous zero multipOr les pieds cadres de radiation par 

Pouf 40 deg^es sous zero multiplier les pieds carres de radiation par 



70 



8 
16 
2S 
33 

47 

100 
133 
167 
333 

667 
t 000 
1 333 

I 667 
3,333 

6 667 



1-3 



II 
23 
35 

48 
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Diametre des tuyaux-maitres 

Vapour un tuy^u 



Pouces 


Pieds Carres 
de Radiation 


i/2 


100 


2 


300 


272 


400 


3 


800 



I 

Pouces 


rteds Carres 
de Radiation 


4 
5 
6 


I4O0 

2500 
3500 



Rercurs pcur systemes a vapeur un tuyau; 

1^4" [usqu'a 500 pleds: I'/j" iusqu a 
2 iusqu a 1.400 pied^- 2'/2 jjsque 

3" iusqu'a 3,500 pleds; 



800 pleds: 
c " ' eds : 



Systeme Dunham — Sys+eme avec re+our 

Diametre des ^uyaux 

Pc^r Tro-ver 'es diametres des tuyaujf. les tables qui suiven+ seront 
*' . ees 're^ u*iles. L^ ^rosse^j'" des +uya.." €5+ basee sur une pression 
initlale d operation de I a 2 ilvres par pouce carre au manometre, 
quoique des pressions plus hautes pe^^ven* etre employees. Aucun diame- 
tre ne doft e^re utilise qji solt plus pe*it que celui recommande par les 
Tables, et on doit nnesurer avec precau^cn la longueur de toutes les 
courses avec les allouances necessaires a additlonner, avant de determiner 
la grosseur du tuyau, 

Tuyaux^maitres — Sys+eme avec retour 

TABLE I 







CaoacJ* 


e eri pieds carfcs de fa 


difltion directe 










en fonte 


pour chaque lonqueur 






Diametre 
















Pouces 


Longueur en pieds 




100 
670 


200 
570 


300 
470 


400 SW 
410 360 


iOO 
330 


800 
290 


1,000 




250 


2Vz 


1 090 


930 


760 


670 ^'0 


530 


470 


410 




1 930 


' iSO 


1,340 


.70 , 1 030 


840 


820 


730 


3','z 


2610 


2 400 


t 950 


1 7i0 1 510 


1 370 


1,200 


1,060 




3,900 


3 340 


2 720 


2 380 , 2 1 00 


1 900 


1 670 


t 480 


^Vi 


S220 


4 4fc0 


3,teo 


3 1 30 1 2 BOO 


2,550 


2 230 


1.980 




7000 


5950 


4 850 


4 260 1 3 740 


3 400 


:980 


2640 




II 200 


9 550 


7 780 


6 830 


6000 


5 460 


4 780 


4,240 




Ifc^OO 


'4000 


It 400 


9,970 


3 780 


8000 


7,000 


6,180 


e 


:3 40o 


20 000 


16,250 


14 250 


12 540 


II 400 


10,000 


8,840 


10 


40 600 


34,800 


28 400 


24,800 


21,900 


19,900 


7400 


15 440 


t? 


64,400 


&5 000 


44 700 


39 200 


34 600 


31 400 


27 500 


24 400 
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TuyauJt-maitres d« retour — Systems de chauffaga avae ratour 

TABLE 2 



I 



I 



Diamfttre du 






C 


apacite 


en pK 


ids carr6s 






tuyau 


J 


I'A 


l'/2 


2 


2'/2 


3 


3'/2 


4 


S 


TuyauM-maltres moms 


400 
















de 400 pieds de lon- 




















gueur 




1.400 


2,700 


5,500 


9.000 


16,000 


23.000 


32.000 


57.000 


ruyauM-maitres plus de 




















400 pieds de ongueur 


300 


1.000 


1.700 


3,400 


5.500 


10.000 


I4.0O0 


20.000 


35,000 



EgouHement des tuyaux-maitres — Systeme de chauffage avec retour 

TABLE 3 



Diametre du tuyau 
Capacite en pieds carres .. . 



'/^ 



l'/2 



1.400] 2 700 



5.500 



2'A 



9000 



16,000 



3'/2 



23,000 



32,000 



57,000 



Tuyaux de montee — Systeme de chauffage avec retour 

TABLE 4 



Diametre du 


Vapeur 


Retour 


tuyau 


Va 




1 

,'4 


Vi 


2 


21/2 


-^ ■ 

3 


y^ 


1 


■Longueur TOO pieds 
Longueur 400 pieds 
Longueur 600 pieds 
Longueur [QOO pieds 


45 
30 
25 
20 


90 
60 
SO 

40 


190 

36 

1 

85 


290 
200 
165 
130 


570 
410 
330 
250 


930 
670 
530 
4 


.650 

, 70 

940 

730 


600 

430 
340 
260 


,200 

850 
670 
530 



(x) La longueur est egjie a la distance le long du tuyau de la source de vapeur 
au haut de chaque tuyau de montee plus les aliouances a addliloflner pour les 
coudes. sou pa pes et 25 pieds en plus pour rembrancHement au radiateur. L'em- 
branchement du tuyau- ma it re au tuyau de montee doit tou jours etre po^e d'un 
diametre plus grand que le diametre du tuyau de montee. Les embranchements 
de retour sont du meme diametre que le tuyau de retour. 

Details imporfan+s pour le calcul e+ la pose du sys+eme 

Les tuyaux-maitres a vapeur dolvent avoir une pente en descendant 
de \'2 Douce par 10 pieds et les tuyaux de retoLjr une pente de t pouce 
par 10 pieds dens la direction de I ecoulement. Quend c'est possible, il 
est recommande de placer un a cote de Tautre le tuyau-maitre a vapeur 
et ie tuyau de retour avec la pente dans le meme sens. 

Systeme de chauffage avec retour Dunham et systeme vacuum 
Radiation type eau chaude — Entree par le haut 



Surface de radiation 


A imentation 


De 1 a 25 pieds carres 


Vz" 




%'■ 


Oe lOl a 80 pieds carres 


1' 


De 181 a 30O pied", carre-. 


1/4" 


D- 301 a 450 pieds carre*: 


l'/2" 



Retour 



V2" 

w 



Taraudes bas et haut, cotes opposes pour alimentation et retour. Alimentation 
cote droit (^ molns d'etre mentJonne autrement) et retour cote droit excentrique, 

nil _i ^ 'I' * 1.* _r"^* 



Pas de taraudage pour elimination d'air. 
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Taraudage des Radiafeurs 

Vapeur un fuyau i gravity 



Radiateurs a vapeur — Systeme un tuyau 



25 pieds Carres et molns 
25 a 60 pieds carr6$ . ,. 
60 pieds Carres et plus 



Pouc©^ 



I 'A 

l'/2 



Note — Les rad'a+eurs h vapeur. sys+^me un tuyau. sont faraudes 

"gauche . a mofns de speci^Ica^ioris differer^os, 



Taraudage des Radla+eurs. systemes a Teau chaude 



Re: de-chaussee ou premier plancher 

Jusqu a 30 pieds carres 
De 3 1 a 60 pieds carres 
Au-dela de 60 pieds carres 



V2 pouce 

% pouce 

I pouce 



Deuxi^ 

Jusqu'd 40 pieds 

De 41 a 100 pieds carres 

Au del a de 1 00 pied- carres 



e pia 



nch 



er 



Vj pouce 

■%( pouce 

I pouce 



Troisreme plancher 



Jusqu'a 50 pieds carres 
De 51 a 125 pieds carres 
Au dela de 125 pieds carres 



V7 pouce 
3/4 pouce 

I pouce 



Pour commander les radlateurs pour n Imp^/rte quel system© sous pre>- 
s»on ou avec qenGra*e>"' le taraudacje do -'ha'un des r^dla^Gurs doit etre 
specitle, Taraudage. '-- -■ g qje pojr ':yste''^e ordinaire mentlonne plus 
^d'j* ror^'- ec de' di'^rneu'^s dif'eren*;. 



Surface des tuyaux et des Soupapes 



w 


.20 pouce carre 


*- 


4^0 


po-jce- 


c^rr^' 


*>" 


?9 27 ocuce' 


car. 


%■• 


-44 Douce cdfre 


y- 


7.06 


pouce'- 


ca're:- 


7" 


3P,48 pouces 


CHir, 


r' 


.78 pouce car-e 


3 V" 


9.62 


r ojc^' 


'■^T^S 


P" 


^O.Zb pouce' 


Cflf. 


wr 


1.22 pGuce carre 


d- 


*256 


POkiCe". 


C.^rre'. 


C'- 
t2- 


63. ti pcuces 


ca^. 


IV;-' 


1 -76 pCUCe Cr^rrf 




15.00 
19.43 


pouce'. 


Carres 


76.^4 pcuce- 


CJ' . 


?■• 


3J4 pc^ carres 


pcuce: 


113.098 pouce-. 


Cdf- 
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Accouplemen+s aux radiafeurs 

Sysfemes de cKauffage avec retour et avec ratour-vacuum 





ALIMENTATION 


RETOUR 








^ 3 => 3 












c C TJ 




■U k 








r 


fl . 


"D * 


Pieds corrfis 


•> 


5| 






= ^ - S? 


Radiation 


c 


t: =3^ ^ 


O ^ O c 

c= „ c o Q. u 

4j *; ^ 2 

E ^ e e 


22a 




directe 


pape d'e 
Pouces 


5 o^ <u 

-,-^ <U 






3 



CO 


"O 


13 f^ 
CO 


O Q 








LU 01 






1-25 


'/2 


'/2 


^ 


'/2 

V2 


^4 


2t-80 


% 


% 


1 


e -too 

101-140 


J 


*4 
1 


I'A 

"'A 


MM80 


1 


1 


l'/2 


Vi 


181 300 


'A 


I'A . 


l'/2 


y-i 


301-450 


l'/2 


l'/2 


2 


% 


% 


4S -7M 


2 


2 


2-/2 


^4 


% 



Utiliser dei tu>ua» d'un diametre plus grand pour les accouplements d'une 
longueur de plus 8'-0". Donner une pente vers le bas de pas moins de i/j" par 
pied. 

Sys+emes de chauffage a eau chaude 

Les tables suivantes donnenr les grosseurs des tuyaux pour les tuyaux- 
maitres, les tuyaux de montee et les embranchements aux radiafeurs dans 
des sysreme de chauffage a eau chaude a gravlte. 

TABLE I 



Tuyaux- 


•maitres usqu'a lOO'-O" de 1 


ongudur 


Diametre du 




Radiation 


Radiation 


tuyau 




direc+e n 


Indirecte Q 


I'A" 




135 


100 


l'/2- 




220 


135 


2' 




350 


225 


2'/2" 




460 


320 


3- 




675 


500 


3'/2"" 




850 


650 


4" 




00 


850 


4'/2- 




350 


050 


5- 




700 


1350 



Note. La longueur du tayau-maitre doit etre mesuree de la chaudidre, aller et 

retour. ^^___ 

Pour les tuyauK-maTtres de plus de lOO -0". reduire leur capacity dans lo 

rapport de \/ 100 



23 



k 



TABLE 2 



Embrdnchements auit radiateurs et tuyaux-de-moniee 







Plancher 




Diametre du 










tuyau 


Rez-de-cnaussee 




Premier 


Deuxieme 


% 


30 




45 


55 


1 


60 




75 


85 


I'A 


no 




120 


I3S 


''/2 


180 




195 


210 


2 


290 




320 


350 


2/2 


400 




490 


525 



Les embrancHements recomrr^andes sont les sulvon+s; 



Rei-de-chau5^ee: 




TUrAU-MAJTRE 



Premier et dutres etages, 
tuyaux de montee : 




TITTAU-MAJTRE 




TUYAU 'HAITRE 



Sous-sol: 



Les qfocseurs de tuyaun donnees " " _ " 'ques d'^oe manlfere 

gene rale, et il taut se servir de son juqen^ent pour les cas parliculiers, 

Pompes Centrifuges S 

La formule sulvante serf a calculer la capacity requise des pompes 
afin de circular le volume d eau necessaire dans un systeme de chauffage : 



A X B 



C X D X E 



: gal. imp. par minute 
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A: 
B: 
C: 

D: 
E: 



Pieds Carres do radlaflon 

Unites thermales par pied carre (BT.U.) 

60 minutes par heure 

to livres par gallon imperial 

Difference de temperature voulue entre les ccnduits d alier ot 
do retour. 



Exemple : 

QueWe devrft otre la capacity d'une pomp© pnur un syst^me de 
f^aiiffaqe de 3, SOO piods <:arr6s net, A ISO unites «u pied carrA. plus 
25% pour les conduits principaui, dlfferenc/* do temperature : 15 deqr6s 7 



4375 



60 X 10 X 



(50 

— : 72.9 gal. imp. 



Cdpdcit4 d*« tuyaui maffr«i en pitdt carr4i (ISO BT.U.) 

pour lytt^m* A circulation forc*e. contra un« tat« d« frott«m«nt 

d« 2 pivdl tt urta bai»e dc tempiraturt d* 10 degris f. 



Oia. d*". 

tuyau* "■" 
poucf. 



V2 
I 

l'/4 

I V2 

7 

2'/: 
3 

3'/3 

4 
5 




Lonqu^u' dg dIu', lofiq cJ^cu'* ?ri ptedi 



300 



400 



500 



Unite Jc 1 1 tfte dc ffottfpient en mlMlimei de pouce 




000 
800 

fcSO 



80 


6*» 
17 


60 


48 


20 


15 


12 


40 


35 


30 


27 


•^O 


80 


75 


65 


180 


170 


155 


140 


r*Q 


270 


250 


215 


sso 


500 


465 


435 


OOO 


835 


765 


665 


600 


i.SOO 


1 350 


1 2S0 


-100 


?200 


2 0S0 


1 BSO 


soo 


3,200 


:'>oo 


2 575 


6 so 


6000 


SiOO 


5000 



CdpicJt* del tuydui-m^ftres en pieds Cdrrii (ISO B T U.) 

pour lyjtimei & circulation forcee, contre une tete de frottemenf 

de & pieds et one baiise de temperature de 10 dogrii F. 







L 1- r J u y :. r d 


1 p'us long ci^^.ui+ en oieds 


0;a. de-; 


200l 300' 400' 600' 




tuVduv en 


I 


} 


pouces 


Unite de a fete de trcttemer* en miiiiemes de pouces 




360 
49 


:40 .80; 120' 


i 


Vz 


40 34 


25' 








% 


105 


86 72 56 










1 


200 


160 136 1051 








I'A 


430, 350; 293' 222, 








Wi 


640 SI2 430, 332 












1 280 1 020 870 670 








2"z 


2,000 1.625; 1 37S 1.075' 








3 


3 675 


2 9001 2 450 


I.9I5 











r> 



Capacity dtts tuvdu>-martr«i mn pitds carrot (ISO 6 T,U ] 
pouf system es i circulation forcat. contre una tSt« d« frottement 

d« 18 pieds et une baisse de temperature de 10 degros F. 







Longueur cl 


u plus lonq circuit ©n pieds 


Dia. det 


200 


40C 


600 












ivy^iiit en 




1 












poucas 


Uni 


e de la *ete d 


'i TfotteTient en mil l^mes de poucos 




1.080 
85 


S40 


360 










« 


'6 


57 


4fl 




183 


125 


100 












1 


iU 


245 


700 












''/, 


815 


S42 


no 












>'/i 


1 210 


RI5 


655 












^ 
b 


3 475 


<.beo 


1 340 


1 








2Vj 


<000 


:7W ? ISO 










3 


7 400 


5 250 


4000 


1 







S- , dfl'^^ 1^^ tro*s tiblr' D'^r''d^'^tf*'« u')'* ba'^'f '^fipt'^fu'r dr IS deqf6^ 

*-■ ' i^pMre^ rul'ipJier les C4P0( «te* pa' V/j ou PtT ? pr.uf 70 d*qr^' . 

Grosseur dei reservoirs d'expansion pour systemes de 

chauffage a cau chaude 

I *» i^*^f^f\Otf\ H *>ip-in^jrvn pour ifl*v \\sif rr\f^' Hn ''h.JU Haq^ 'l oa*j 
' t"4<*H^ d-'^vfT* r'ro p^^porKr,nn^^ A 'a '^ii^ntifr^ W*"' 'adia'ion qu iK des- 
<,orvf»n* I ^ d''"vn'** f-*fo p)i:*o" rjrond^ d*' n^^anir-fft rt ne pa'j ^e vldor trop 
uuvont et I usaq^r d'- it /-'f^ avf^rti do fi/> da*, 'f*^ fomplir t,op plein. Si 
avan^ d aMurno' la fcjrraisf^ 'o nivoa j d oau indiqtjA es* do 5 ou 4 poj-^as 
dons le vc'fo 'nd'O'f^ur .>• a j b^^s du reservoir co'tn hauteur d oau 
H-.t su*^isan*e. par'^e que ro riv^au s f*Ievefa qra Juf-l!pmonr a me!^ure que 
I eau ".*' fOfKn^offefa dans lu s/ tomtr. 

La tablp s^/tvante donne lft'> dl'^ien'jons o* U- ronfonu des reservoirs 
d cipansl-^ri er> rapper* av<* Ifl fadia^^n 

Gallons amftficains Piedi carres de radiation 
' ? iusqu>i SOO 

70 



Dimension} 


!?■ 


. ?4 


4 


. 30' 




OiJ 


16' 


« 24 ■ 


16 


. 30 


■ ^,, 


■ H 




Om 


18 


I 30 


16" 


I 43 




OiJ 


18 ■ 


X 40 


8'" 


« 48 ■ 


IH 


« 60 




r 



4? 
44 

53 



j'.qu a 7S0 
u q J a 1 000 



^i'-q-j A 1500 



u.qu a 2bOO 
ui>qu d 



es Sv>*'-*^fi» o/rt'i* une p< iS nrorj*^ qL^ari'ite de -j ^ j ■ _ ^ .', 
*;iiei d' rneei don, o ^sh #- a^r uef id i 20 qolonv po' lOCO pi-f^dv 



'in*'\ fj« 



i' r.» J .) 



' Ij' t.f 



.i^f t't apa iw- d J r» i«*r .-o^'. 



?6 



arrive sou vent que Ifl hauteur dotage ne permettra pas lempioi 
des reservoirs specifies verticalement. particulierement pour les r6servoirs 
de grandes dimensions. Dans ces cas. des r6servoirs sp6claux peuvent 
etre pos^s horlarontalerrient et I'arrangement des connexions pour le tyyau 
d'eipansion et le tuyau ventilateur ainsf que pour le tube en verre. devra 
prendre soin de cetfe condition. 

Grosseurs des reservoirs pneumatiques pour systemes 

de chauffage h eau chaude 



Pieds carr^s 


Dimensions 


Cd 


pa" i 16 s 


de 


en 




en 


radiation 


pouces 


Gc 


si. imp. 


SCO 


12 » 36* 




14 


ROD 


12" t 48' 




20 


200 


12'* ^ 5B- 




24 


I50C 


2" X 60" 




25 


2000 


14- X 60'" 




34 


lono 


14' « 36' 




20 


ison 


I4" X 48 ' 




27 


2000 


4' « SR ■ 




37 


2 SCO 


16 X 48 ■ 




34 


3000 


16" X 58" 




42 


350O 


16" X 60" 




44 


4000 


18" X 58" 
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Nettoyage de la chaudiere 

Le nettoya^^e des chaudleres a vapeur dolt tou jours etre fait avant 
de mettre ces c^a - :J - " a vapeur en operation, afln de les debarrasser 
de^ qraisse^. et des hurles qui proviennenr de I eau d'alimentation. Ce\a 
em pec he dob*enIr de la vapeur humlde e^ cela previen!- le qonflement 
de I eau qu! est indique par un niveau d eau inconstant dans I indicateur 
de niveau* La man^dfe qenerale de proceder est la suivante : 



h 



cnaudiere au 



moins 2 heures pour rechauffer tout le 



I , — Chauffer la 

systeme- 
2. — Calmer le feu jusqu'a ce que 1© manometre Indique une presslon nulle. 
3, — Fermer les soupopes de tous les radiateurs ou la soupape maitresse, 

4. — En lever la soupape de surete et poser un tuyau toute la grandeur, 
conduisant au drain le plus proche, 

5, — Ouvrir la soupape d allnnentation tranquillement pour que I'eau qui 
sort de la chaudiere soit trfes chaude. Chauffer la fournaise de cette 
n^anl^re pour au moms deux heures. 

6. — Enlever le tuyau. ouvrir les soupapes et reposer la soupape de surete- 

7, — Ramener le niveau deau h sa hauteur normale. 

Rep6ter cette operation aussl 'OuvenI quo necessaire pour obtenlr 
un niveau deau constant. 
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Orifices des jets de bruleurs h Thuile 

Hulle commepciale ordinaire grade numero 3 



Vapeur 


Eau Chaude 


Orifices 


E.D.R, 


Orifices 


E.D.R. 


Gallons S rheure 


Radiation 


Gallons a I'heure 


Radiation 


1.35 


300 pds. car. 


1.35 


480 pds. car. 


1.65 


450 


1.65 


720 


2.0 


600 


2.0 


960 


2.5 


750 


2.5 


1200 


3.0 


900 


3.0 


1440 


3.5 


1050 


3.5 


1680 


4.0 


1200 


4.0 


1920 


4.5 


1350 


4.5 


2160 


5.0 


500 


5.0 


2400 


5.5 


650 


5.5 


2640 


6.0 


1800 


6.0 


2880 


6.5 


950 


6.5 


3 20 


7.0 


2100 


7.0 


3360 


7.5 


2250 


7.5 


3600 


8.0 


2400 


8.0 


3840 


8.5 


2550 


8.5 


4080 



E.D,R. veut dire radiation installee plus 25% de perte de chateur dans les 
tuyaux-maltres et plus 25% de marge de surete. 

Consomma+ion d"hulle 

Les brOleurs a \'hw\e ont ete installes dans le passe et sont encore installer 
dans une tres grande variete de fournalses, qui different solt par le type ou par 
la capacite, II est interessant pour celui qui veut connaifre^ la consommation 
d'huile d'une fournaise particuliere en rapport avec son efficacite et sa capacite 
norm ale de pouvoir fa ire ce ca'cul rapidement, Le graphique plus bas a ete 
prepare dans ce but. 




Edteil^ £ Co^fornfTBlioft d'hutle^ Gallons fmr heorw 
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instruftfions pour empfot <Ju qrspU'ique : 

I — Locoliser efFicacU^ sur ^chelle D et tirer une ligne au point A, 

2 — Locflliser chevoux-vapeurs developpes sur 6chelle A. B ou C. et tlrer 
une ligne horizontale A la ligne I , 

3 — De cefte intersection tiror une ligne vers le bas a I'echelle E, qui 
indique consommatlon d'huile en gdllons par heure. 
Dessin I. — Taux a pleJne charge de la consommation d'huile dans 
es fournaises pour chauffage. 

Reimprlme avec la permission de I'Amerlcan Oil Burner Association, 



Posage et montage des fournaises 

Avant de monter une tournaise. verifier que la base est de niveau 
dans tou+es les directions. Avant de mon+er une fournelse, verifier qu'il 
y a suffisannment de place pour poser le tuyau a funnee. ainsi que pour 
permettre de donner la pente necessaire auj< tuyaujc . 

S'il n'est pas possible d'obtenir cette condition, la fournaise devra 
etre placee dans un trou. en prenant la precaution de faire ce trou 
suffisamment grand en avant de la tcurnalse pour permettre de la chauffer 
facllennent et pour enlever les cendres. 

Toujours placer la fournaise aussi pr^s que possible de la chemlnSe. 

Toujours recouvrir la fournaise avec de I amiante ou avec un autre 
nnaterlel incombustible; cela conserve la chaleur et empeche I'alr frold 
d'etre aspire soit dans le conduit de fumee ou dans le foyer meme de la 

fournaise. 



SI Ton utilise un serpentin ou tout autre genre de rechaud dans la 
fournaise pour chauffer leau domestique. ne pas oubller de soustraire 3 
pieds carres de capaclte de chauffe pour chaque gallon d'eau chauff§e, 
et cette valeur doit etre soustraite de la capaclte de la fournaise, afin 
d'obtenir la capaclte nette de la fournaise par rapport a la radiation et 
a la tuyauterie. 



Touiours donner les instructions n^cessalres h celul qui va utiliser 
la fournaise. de maniere a ce qu'il sache s en servlr efficacement. en 
ettirant portlculierement son attention sur le fait que les grilles brule- 
ront si les cendres ne son! pas enlevees du cendrler. 

Avec le syst&me de chauffage h leau chaude il est fortement re- 
commando de poser un thermom^tre sur la fournaise et les instructioni 
do.vent etre donn6e$ quant ^ la temperature i laquelle I'eau doit efr^ 
malntenue, suivont la ten-iperature exterieure. 
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Comment lire les plans [Bleus] 

Nouveau radiafeur 



SYMBOLES 



SOUMPE 



-M 



3x16x38 60*" 



}S^-^Ti 



RAPPt 



Ancien Radiateur 




Radiat. et Soupope ovec Diaph 
Radiafeur Mural suf mur 



< 



]» 



Radlateur Mural au plafond 



Radiateur en Tuyaux sur mur 



Tuyauterie de coin sur mur 



£^ 



® 



Sections x 3 - 63 ° 




5 



H 



2 



:o 



Radiateur en Tuyaux au plafond .. ^i.*Q^ 



] 



6-1* Tu/Aux 30 RcD3 = 78 ° 



Radlateur en Tuyaux au plafond ...^iQ^ 



FtouR 6 Tuyaux ou MoIns (])_0_ 



H 



? 



8-ii* Tuyaux 30 Picos = 104- " 



Pour 7TuyAt/x oi/ Plus 0-® — 



Vapeur Basse Presslon 

Vapeur Haute Pression 

Vapeur d'Echappement 

Tuyau h Vapeur exlsfanf B.P. .. 

Tuyau de Refour "S^che" 

Tuyau de Retour exlstant 

Lign© d'Egouttement 'seche' . -. 

Retour ou Egouttement humlde 

Tuyau d'Egouttement actual ... 

T avec BoucTion d'obturation 

Reducteur Excentrique 



iV- 



■^ 



T. T BOUCHE 



4-M 



R Exc 



33 



/ 



ff 



Bas 



Comment lire les plans (Bleus] 

Brides (boulonnees) - 

Unions (vissees) „ 

Joint a expansion ^ 

Ancraqe ■ ■ 

Accouplements f Sur le dessus O 

aux i Sur le c6t6 —^ 

tuyaux-moltres I Du-dessous - 

Montee dj tuyau-maitre ^ m 

Descente du tuyau-maitre 

-;3U* de n"»ontee ei njmero . - 
Ace r' . rucnr radlateur re2-de-ch. 

Soup'^'^ 6 Vanne 

^* '. -^f,-^ Argulaire - 

Soup,^-, a Disque -. --. 

S jp^r ■ Revenue a c*ape+ . 

^- r-^pe a air — 

T^jifir^ - - ess ion ^ - 

Trappe K Pression . 

Condu ' ,^ur 1 air ou Eliminateur 

eur a Suction 

S^para^eiir a vapeur 

Separateur Huile . ., ._ 

&C U . u ^ ^ : ^ :.j.o a Vide ,, ^^^^^^-^^^ 

Soup-- - <=•-» ''on de Pre ---n ^-^-^ 



SyMBOLES 



^ 



« 



u 




ANCBAGt 



1 



^ 



o 



HauT 



Bas 



@ 



oo 



^ 



^ 



K^ 



S 



o 



Q 



t 




Soup'T ' 'v_> Revenue 

Te'e do Tuyau d^cKopponr^ent 



<2 



B PV. 



4 



Pegi'.tr 



7 



E 



SoRTit pe 

LA Chalcur 




Enniie PC. 



■fit 



© 
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Proprietes de la vapeur sa+uree 





n • 




Cha eur totale 




Vacuum 


rression 

absolue 

llvres 

pdr pouce 

carre 


Tempera- 
ture 
Fahren. 


au-dessus de 32" 


Chaleur 

Latente 

8.T.U. par 

ivre 


Pouces de 

Mercure 


Dans I'eau 

B.T.U. par 

livre 


Dans la 

vapeur 

B.T.U. par 

llvre 


23.81 


3.0 


141.52 


09.4 


2 .6 


10 2.3 


21.78 


4.0 


53.01 


20.9 


1126.5 


1005.7 


19.74 


5.0 


162.28 


130.1 


130.5 


000.3 


17.70 


6.0 


170.06 


137.9 


1133.7 


995.8 


15.67 


7.0 


76.85 


144.7 


1136.5 


99 .8 


13.63 


8.0 


182.86 


150.8 


139.0 


988.2 


11.60 


9.0 


88.27 


56.2 


4 .1 


985.0 


9.56 


1 0.0 


193.22 


6 .1 


1143. 1 


932.0 


7.52 


II.O 


97.95 


165.7 


44.9 


979.2 


5.49 


12.0 


201.96 


169.9 


46.5 


976.6 


3.45 


13.0 


205.87 


173.8 


1 1 48.0 


974.2 


1.42 


14.0 


209_55 


177.5 


1 149.4 


971.9 


LIvres 












Manometre 












0.0 


14.7 


2 2.0 


180.0 


150,4 


970.4 


0.3 


15.0 


213.0 


18 .0 


150.7 


969.7 


1.3 


16.0 


216.3 


184 4 


1152.0 


967.6 


2.3 


17.0 


2 9.4 


187.5 


153. 


965.6 


3.3 


8.0 


222.4 


190.5 


154.2 


963.7 


4.3 


9.0 


225.2 


193.4 


55.2 


96 .8 


5.3 


20.0 


228.0 


196. 


1156.2 


960.0 


10.3 


25.0 


240.1 


208.4 


1 1 60.4 


952.0 


15.3 


30.0 


250.3 


2 8.8 


163.9 


945.1 


20.3 


35.0 


259.3 


227.9 


1166.9 


938.9 


25.3 


40.0 


267.3 


236.1 


1 1 69.4 


933.3 


30.3 


45.0 


274.5 


243.4 


171.6 


928.2 


40.3 


55.0 


287. J 


256.3 


75.4 


9 9.0 


50.3 


65.0 


298.0 


267.5 


178.5 


9M.0 


60.3 


75.0 


307.6 


277.4 


81. 


903.7 


70.3 


85.0 


3 6.3 


286.3 


1183.4 


897.1 


80.3 


95.0 


324,1 


294.5 


1 85.4 


890.9 


91.3 


06.0 


332.0 


302.7 


1187.4 


884.7 


I0I.3 


6.0 


338.7 


309.6 


f 189.0 


879.3 


125.3 


140.0 


353.1 


324.6 


192.2 


867.7 


151.3 


166.0 


366.5 


338.7 


95. 


856.4 


175.3 


90.0 


377.6 


350.4 


1197.3 


846.9 


200.3 


2 5.0 


388.0 


36 .4 


1 99.2 


837.9 


225.3 


240.0 


397.4 


371.4 


1200.9 


829.5 


255.3 


I 270.0 


407.9 


382.5 


1202.6 


820. 
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Capacites de^ tuydux-maitres pour differentes pre&sions 

de vapeur 



Livres de 


Capacites bdsees sur 


une 


f 


Retour 


vapeur 


perte de 1 livre de pression 


par 


par 


par heuro 


100 pleds de longueur 




gravity 




5 lbs. 


10 lbs 


20 lbs 




200 


2 


l'/2 




l'/2 


I'A 


400 


2'/2 


2 




2 


I'A 


600 


2'/2 


2'/2 




2 


l'/2 


800 


3 


2'/2 




2 


2 


1000 


3 


2'/2 




2'/2 


2 


1200 


3 


3 




2'/2 


2 


600 




3 




3 


2'/2 


2200 


4 3-/2 1 


3'/2 


3 



Ca pa Cites des tuyaux-ma'fres pour diHe rentes presslons 

de vapeur 



_ivres de 




Capaci'^es basees 


sur une 




Retour 


vapGuf 




Derte de 5 ivres d 


e pression 




par 


oar heure 




par 100 pieds de 


cngueur 




gravi+e 




50 b 


75 b. 


100 b. 


150 lb. 




200 


1 





1 




1 


1 


I'A 


400 


I'A 




I'A 




I'A 


I'A 


lA 


600 


I'A 




1/2 




I'A 


I'A 


l'/2 


800 


2 




l'/2 




l'/2 


I'A 


2 


000 


2 




2 




l'/2 


''/2 


2 


1200 


2 




2 




2 


l'/2 


2 


1600 


272 




2 




2 


2 


2'/2 


2200 


2-/2 




2'/2 




2'/2 


2 


3 



Vapeur necessaire pour chauffer une quanfite 

d'eau dans une heure 

A: — Nombre de qalions imperiaux 

B; — 10 livres par gallon Imperial 

C: — Difference de temperature entre eau frcide et eou chaude: — 

(160 — 40] ou 120 rieares F. 
D: — Chaleur latente (B.T,U.) d une livre de vapeur a la pression 

donnee. 

AXBXC 

— : — livres de vapeur 



D 
AxBxC 

53OO0 



: — chevayx-vapeur (Horse Power 



3i> 



Joint, niveaux differents ("offset connections") 




Table — 45 degres — Offsets 





C 








C 










o 

















3 


E 










E 








O 


E 




0) 


<D 


E 




-•- 


<D 


3 








43 


3 




c 
to 




c 

o 






•"O 


'^O 


3 




-<D 


.(O 


c 


13 








0) 

3 






0} 


E 






a> 




c 






0) 


o 


w 

^ 





u 


U 







u 


u 






A 


B 


c 


' 


A 


B 


c 


'/? 


l'/8 


1 5/16 


I'/fl 


^ 1 
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divisee per 1.414, 




Donnees de la tuyau+erie en fer forge 
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Donnees de la tuyauferie en fer forge 
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Surface Jes cercles 



Diam. 
Pouce; 


Surface 


Diam. 


Surface 


Diam. 
Pouces 


Surface 


Diam. 
Pouces 


Surface 




Pouces 
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.012 
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Les autres dimensions des cercles sonf obtenues comme suit: 

Diamdtre X 3. 1416 = circonference. 

Dlam^tre X 0.8862 = C6t6 d'un c&rr^ equivalent. 

DiamS+r© X diamMre X 0.7854 = surface du cercle, 

Circonference -?- 3. 14! 6 ^ diamStre. 

Circonference -?- 6.28318 ^ la moiti6 du dlamSfre ou fo rayon. 

Circonference X 'A du diametre r: surface du cercle 

Pouces carres X 0.007 = pieds carres. 

Pouces circulaires X 0.00546 = pieds carres. 

Pouces cubes X 0.00058 — pieds cubes 
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Regies concernant le cercle 

Pour frouver le cote du carre Inscrif. 

Multiplier le diame+re par 0.7071, ou multiplier la clrconf^rence par 

0.2251. - i'viser la clrconference par 4,4428. 
Pour trouver le cote du carre equivalent. 

Mi^lflpller le diametre par 0.8862, ou diviser le diametre par 1.1284, 
-. Tiultlpller la circorrference par 0.2821, ou divlser la clrconference 
par 3.545. 



arre 



Un cote mulllplie par 1.1442 — diametre du cercle circonscrit. 

Un cote multlplie par 4.443 = diametre d'un cercfe circonscrit. 

Un cote multlplie par 1.128 ^ diametre d'un cercle Equivalent. 

Un cote mul+ipliee par 3.547 = circonf^rence d'un cercle Equivalent. 

Des pouces carrEs multiplies par 1.273 = pouc©5 Crrculolros d'un 
cercle Equivalent, 



Pour irouver la surface d'un« sphere ou d'un globe. 

Multiplier le diametre par la circonfErence, ou multiplier fe corrE du 
diametre par 3.I4I6, ou muhiplier 4 fois la carre du layon par 3.1416. 
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Dimensions des adaptaflons norm a let en fonte 
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Polds et mesures 



Mesures linedlres: 

12 pouces : 

3 pleds 
5.5 verges 

Pouces Pieds 



36 = 

198 = 

7.920 = 

63.360 = 



3 

16.5 

660 
5280 



I pied 
I verge 
I perche 

Verge* 



I 



6 



4-'/4 


2-9/16 


4-H 


2.3/4 


5-1/16 


3-'/2 


5-11/16 


3J'8 


6-7/16 


3-Ve 


7-'A 


4-y4 


8-3M6 


4.3/4 


93/4 


5-'/4 



5.5 

220 

1760 





40 
8 


perches 1 furlong 
furlongs t miile 


Perchas 




Furlong Mille 


1 

40 
320 




1 

8 1 



Mesures carrees 



144 pouces Carres 

9 pieds Carres 
30^4 verges carrees 
160 perches carrees 
640 acres 



I mille carre ^qale : 640 acers =: 102.400 perchf^s carrees = 3.097.600 
verges carrees ^ 27.678.400 pieds carres i= 4.014,439,600 pouces carre>. 



= I pied carre 

zz I verge Carrie 

:= I perche carree 

= I acre 

•=1 I mille carre 
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Mesures d'arpentage 



7.92 pouces 
25 chfl'nons 

4 perches 
100 chalnons 
66 pleds 
80 chaines 

I mifle zz 
pouces. 



=3 I chalnon 
nz I perche 
= I chaine 
^ i chaine 
zz I cHa'ne 
= I mille 

80 chaTnes 



= 320 perches = 8,000 chainons — 63,360 



Mesures carrees d'arpenfage 



— I 

= I 



perche carr^e 
chaJne carree 
acre 
mille carre 



625 chamons carr^s 
16 perches carrees 
to chaines carrees 
640 acres 
36 mllles Carres 
(6x6) mJlles = I canton 

I mille carre =z 640 acres = 6.400 chaines carrees = 102.400 perches 
carrees := 64,000.000 cha'nons carres . 

L'acre contlent 4,840 verges carrees ou 43,560 pieds carres ef sous lo 
forme dun carre, le cote a 208,71 pieds de longueur, 

Poids et mesures 

Mesures des volumes : 

1728 pouces cubes ^ I pled cube 

27 pieds cubes zz I verge cube 

128 pieds cubes = I corde 
24^^ pieds cubes ^1 perche 

I verge cube ^ 27 pieds cubes ^ 46,656 pouces cubes. 

Mesures des angles ou des arcs 

60 secondes (")^ I minute (') 

60 minutes = I degr6 (**) 

90 degr^s ^ I angle droit ou 

360 degres zr I cercle 

» cercle = 360^ = 21.600" = 1,296,000" 

Poids avoir du pofds 

437,5 grains ^ I once, oz. 

16 onces zz I llvre, Ib- 

100 livres = I hundredweight cwt. 

20 cwt. = I tonne 

I tonne = ?0 cwt. = 2000 livres = 32,000 onces — 14.000.000 
grains. Lo llvre avoirdupois contient 7000 grains, 

Grosse tonne 

16 onces rr: ) llvre, lb. 

112 livres =r I hundredweight, cwt, 

20 cwt, ou 2,240 livres = I tonne, T, 
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Poids de Troy 

24 grains = I pennyweight, pwt. 

20 pennyweight zz I once. or. 

12 onces = I livre, lb. 

1 livre rr 12 onces ^ 240 pwt r= 5,760 grains. 

Poids d'apothlcaire 

20 grains =r U scrupule, sc. 

3 scrupules = I drachme, dr. 
8 drachmes =z I once. oz. 

l2onces ^1 Mvre. lb. 

I livre ^ 12 onces = 96 drachmes = 288 scrupules = 5760 grains. 

Poids et mesures 

Lrquldes-mesures des volumes: 

4 gills ^ I chopine 

2 chopines = I pinte 
4 pintes = I gallon 

3 1 1/2 gallons := I banl 

2 barlls ou 63 gallons ^ I hogshead. 
I hogshead = 2 barlls = 63 gallons = 252 pintes = 504 chopi- 
nes :=■ 2.016 gills. 

Le galion amerlcain contient 231 poucgs cubes ou environ 0.134 
pied cube. 

Le gallon imperial contient 277.274 pouces cubes ou environ 0.1605 
pied cube. 

Avec I'eau a sa densl+e maximum (pesanf 62.425 llvres par pled cube), 
un gallon d'eau pure p^se 8.345 livres. 

Mesures pour les materiaux "seches" 

2 chopines = I pin+e 
8 pintes = I peck 

4 peclts '=z I boisseau 

I boisseau ^ 4 peclcs =z 32 pintes ^ 64 cHopmes. 

Tables diverses 

12 articles ^ I douzaine 20 mains =: I rame 

12 douzaines ^ I grosse I lieue = 3 milles 

12 grosses = I grosse grosse I fathom =1 6 pieds 

2 articles = I paire I main =: 4 pouces 
20 articles = I vingtaine I paume ^ 3 pouces 
24 feuilles = I main I port^e = 9 pouces 

I noeud (Am6ricain) = 6,086.07 pieds r= 1-1/6 mlUe environ. 

I metre = 3-% pieds environ. 
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Mesures mefrlques et angfaises 

Donnees generates 



I calorie 
I b.t.u. 

Ilvre par pouce carre 
I kil 



ogramme par m^ ^ 
I calorie par m^ ^^ 

I b.t.u. par pied carre ^ 



1 calorie par m^ f 

par degre difference ^ 

en Centigrade I 



3.968 b.+.u. 

0,252 calorie 

703.08 Icllogrammes par m' 
0-00142 livres par pouce carra 

0.3687 b.t.u. par pled carre 
2.712 calories par m^ 

( D.2048 b.+.u. par pled carre 
I par degre difference en 
I -aHrenheit 



Am. par pied carre ^ ( 4.882 calories par m2 par 
degre difference > — -; degre difference en 

n Fahrenheit J t Cen+Iqrade 



I bJ.u- 
par 

en ranrenne^T j V ^^entig 

I b.t.u. par livre ^ 0-556 calorie par Itllo, 
I calorie per kilo = 1-8 BT.U. par livre 



Valeur comparative du charbon et de Thuile 

comme combustibles 



Charbon 



Sor+es de charbon 



PiHsburg lump et nut, Pennsylvanre 

Pittsburg nut et slaclc 

Anthracite, Pennsylvanie 

Georges Creek lump. Maryland 

New-Rive. Virginle de I'ouest 

Pocahontas lump, VIrglnle de Touest 

Cardiff lump, Galles „, 

Cap Breton, Nouvelle Ecosse 

Nanaimo, Cofombie Anglalse 

Co-operative, Colombie Anglalse 



eva- 



a 



Livres deau 

porees de et 
212" Fahr. par li- 
vre de combus- 
tible. 




Huile 

Nombre de barils 
requis pour evo- 
porer la meme 
quantite d ' e a u 
qu'une tonne de 

charbon- 

Huile 18"" a 40'* 

Bauni6. 
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Un pouce cube d'eau p^se 036 livret 

Un pouce cube de fonte peso . 26 livre 

Un pouce cube de fer forge p6so 28 llvre 

Un pouce cube de cuivre p^se 31 livre 

Un pouce cube de plomb pese 41 iivro 

Un pied cube d'eau p6se 62.321 fivras 

Un gallon am^rlcain d'eau p^se 8.33 llvros 

Un gallon imperial d'eau pese 10.00 livros 

Un gallon americain egale 231.00 pouces cubes 

Un gallon imperial 6gale 277.274 pouces cubes 

Un pled cube d'eau 6gale 7.48 gallons am6ricains 

Un pied cube deau 6gale . 6.23 gallons imp6riaux 

line livre de vapeur h la pression almosph^ri<3u© 

^g«'e 27.222 pieds cubes 

Une hvre d'air h 70** Fhr. 6gale 13.817 pieds cubes 

Un galfon imperial ^gale 16 pled cube 

Un gallon americain egale 1366 pled cube 

Une livre d'eau ogale 2772 pled cube 

Une livre d'eau 6gale 10 gallons Imp6r. 

Une llvre d'eau 6gale 083 gallon am6r. 

Une colonne d'eau d'une Hauteur de I pled donne une pression do 
.433 llvre par pouce carr6. 

Une pfession d une livre equlvaul ^ une colonne d'eau do 2.31 pieds 
de hauteur. 

L alcool qele a 37.9 degres Fahr. sous zero et le mercure a moins de 
200 degres Fahr. sous zfero. 

Le mercure bout h 662 degres et Talcool a 173 degres Fahr. 

L'eau prend une eipansion egale a 1/23 de son volume, ou a 4-'A%. 
de 32^ Fahr. a 212° Fahr. 

L'unit^ calorifique (B.T.U.) est la quantlte de chaleur requlse pour 
elever la temperature de une llvre d'eau de un degre, c'est-a-dire 40° 
a 41 " Fahrenheit. 

Une livre de charbon anthracite contient environ 13,000 B.T.U. 

Le nombre de tonnes de charbon anthracite contenues dans une 
sou+e a charbon est trouve en multipllant la hauteur par la largeur et par 
la profondeur. en pieds (hjtUp) et en dlvisant le resultat par 40. Pour 
le charbon mou. dlviser par 49. 



L eau transformee en vapeur prend une expansion d environ 1700 
fois son volume. 



Un pouce cube deau produit approximativement un pied cube de 
vapeur. 
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cQe Ple^iU 




No 1549-4 



\ 
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Radia+eurs "Plessis" 



b COLONNES 



1 4 r^ * 



Discontinues" 



Pour Teau chaude ou la vapour 



Nombro 


Longueur 






Surface c 


A 


chauffe 




















de 


par 

Section 
















Sections 


H 


auteur 


Hauteur 


Hauteur 


H 


auteur 








20" 


26" 




32" 




38" 


1 


2'/2 




3 


4 




5 




6 


2 


5 




6 


8 




10 




12 


3 


7'/2 




9 


12 




15 




18 


4 


10 




12 


16 




20 




24 


m 5 


l2'/2 




15 


20 




25 




30 


vv 6 


^ 15 




18 


24 


<« 


30 


^ 


36 


3 7 


=» l7'/2 


^« 


21 


*• 28 


3 


35 


a 


42 


c 8 


«= 20 


3 


24 


= 32 


C 


40 


e 


48 


9 


- 22-/2 


= 


27 


= 36 


«^ 


45 


— 


54 


- 10 


■" 25 


•^ 


30 


40 


■^ 


50 


■*- 


60 


G 1 1 


"= 27'/2 


**■ 


33 


": 44 


c 


55 


c 


66 


o 12 


** 30 


c 


36 


= 48 


O 


60 


o 


72 


w 13 


" 32'/2 


O 


39 


° 52 


u 


65 


u 


78 


« 14 


- 35 


o 


42 


" 56 


vt 


70 


tft 


84 


- 15 
O 16 


Q 37-/2 
40 


n 


45 

48 


.: 60 

Q 64 


a 


75 
80 


O 


90 
96 


17 


42-/2 




51 


68 




85 




102 


18 


45 




54 


72 




90 




108 


19 


47-/2 




57 


76 




95 




114 


20 


50 




60 


80 




100 




120 



Ces radia+eurs sent faih avec moyeux pour connexions simples ou 
fumellas. 



CONNEXIONS; Pour la vapeur ou I eau chaude, nous fournissons c^es 
•CSouplements ''nipples" extra pesants de I '/2 . taraudes droit et gauche 
pour le haut et le bas. 

Pour determiner la longueur du radiateur, ajouter ^q" pour le reduit 
ou le bouchon. 

Pour dimensions, voir paqes 56-57. 
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Radiafeurs "Plessis 



5 COLONNES 



Pour Tedu chdude ou Id vapeur 









Surface c 


le Chauffe 




Nombre 


Long r 
par 










de 










Sections 


Section 


Hauteur 


Hauteur 


Hauteur 


Houtaur 






20" 


26' 


32" 


38" 


1 


2'/2 


3 


3% 


4'/2 


5 


2 


5 


6 


7'/3 


9 


10 


3 


7/2 


9 


11 


I3'/2 


15 


4 


10 


12 


14% 


18 


20 


5 


'2/2 


15 


l8'/3 


22/2 


25 


6 


15 


18 


22 


27 


30 


7 


17/2 


21 


25% 


3l'/2 


35 


8 


20 


24 


29 '/3 


36 


40 


9 


22'/2 


27 


33 


40/2 


45 


10 


25 


30 


36% 


45 


50 


11 


27'/2 


33 


40'/3 


49-/2 


55 


12 


30 


36 


44 


54 


60 


13 


321/2 


39 


47% 


58'/2 


65 


14 


35 


42 


51 '/3 


63 


70 


15 


37'/2 


45 


55 


67'/2 


75 


16 


40 


48 


58% 


72 


80 


17 


42-/2 


51 


62 '/3 


76'/2 


85 


18 


45 


54 


66 


81 


90 


19 


47'/2 


57 


69% 


85V2 


95 


20 


SO 


60 


73 '/3 


90 


100 



Ce$ radiafeurs sent falts avec moyeux pour connexions $impl©j ou 
fumelles. 



CONNEXrONS; Pour la vapeur ou Teau chauJe. nous fournissons des 
accouplements "nipples entro pusants de l'/2 ', taraudos droit et gauche 
pour le haut et te bas. 

Pour determiner la lonqueur du radiateur, ajouter y^" pour le r6dult 
ou le bouchon. 

Pour dimensions, voir pages 56-57, 
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Radiateurs "PLESSIS" 

4 COLONNES 
Pour I'eau chaude ou la vapeur 









Surface 


r de Chauf 


e 




Nornbrs 


Lonqueur 
par 












de 












Sections 


Section 


Hauteur 


Hauteur 


Hauteur 


Hauteur 


Hfluteur 






20" 


23' 


26" 


32' 


38'' 


1 


2-/2 


2-/2 


2% 


3 


3% 


1 

4-/4 


2 


5 


5 


5'/2 


6 


7'/3 


8'/2 


3 


7'/2 


7-/2 


8/4 


9 


1 


123/4 


4 


10 





1 1 


12 


4% 


17 


5 


121/2 


'2-/2 


33/4 


15 


18-/3 


2l'/4 


6 


15 


15 


1 6-/2 


18 


22 


25'/2 


7 


l7'/2 


17-/2 


19/4 


21 


25% 


293/4 


8 


20 


20 


22 


24 


29'/3 


34 


9 


22'/2 


22-/2 


243/4 


27 


33 


3874 


10 


25 


25 


27i/2 


30 


36% 


42/2 


II 


27-/2 


27-/2 


301/4 


33 


40-/3 


463/4 


12 


30 


30 


33 


36 


44 


51 


13 


32'/2 


32-/2 


353/4 


39 


47% 


55-/4 


14 


35 


35 


38/2 


42 


51-/3 


59-/2 


IS 


37-/2 


37'/2 


41-/4 


45 


55 


633/4 


16 


40 


40 


44 


48 


58% 


68 


17 


42/2 


42-/2 


463/4 


51 


62 -A 


72/4 


18 


45 


45 


491/2 


54 


66 


76-/2 


19 


47-/2 


47-/2 


52/4 


57 


69% 


803/4 


20 


50 


50 


55 


60 


73-/3 


85 



Ces radiateurs sont fdits svec moyeux pour connexions simplei ou 
fumefles. 

CONNEXfONS; Pour [a vapeur ou f'edu chaude. nous fou^'ntssons des 
dccouplements ''nlppfes" ei^tra pesants de I '/2 . t^raudes dro!t et gauche 
pour le haul et le bas. 

Pour determiner la longueur du radiateur, ajouter 73" pour le reduit 
ou le bouchon. 



Pour dimensions, voir pages 56-57. 
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Radiateurs "PLESSIS" 

3 COLONNES 

Pour Tedu chaude ou la vapeur 









Surface c 


e chsufFe 




Non~.bfe 


Longueur 
par 










de 










Sections 


Section 


Hauteur 


Hauteur 


Hajteur 


Hauteur 






20" 


26" 


32' 


38" 


1 


2'/2 


|3/4 


2'/2 


3-/4 


3'/2 


2 


5 


3'/2 


5 


6V2 


7 


3 


7'/2 


5'/4 


7'/2 


9^4 


lO'/2 


4 


10 


7 


1 


13 


14 


5 


l2'/2 


83/4 


l2'/2 


16% 


l7'/2 


6 


15 


IOV2 


15 


1 9-/2 


21 


7 


1 7V2 


- '^'/* 


l7'/2 


nv* 


* 2<'/2 


e 


20 


• '4 


20 


26 


3 28 


<f 


22'/2 


I '53/4 


22'/2 


29% 


c 3t'/2 


10 


2S 


.- 1 7-/2 


25 


32'/2 


- 35 


1 1 


27'/2 


^ 19% 


27'/2 


353/4 


: 38'/2 


12 


30 


•= 21 


30 


39 


*2 


13 


32'/2 


° 223/, 


32'/2 


42% 


u 45'/2 


14 


35 


- 24-/2 


35 


45'/2 


- 49 


15 


37'/2 


- 26'/4 


37'/2 


483/4 


•- 52'/2 


16 


40 


Q 28 


40 


52 


^ 56 


17 


''2'/2 


29% 


42'/2 


55% 


59'/2 


18 


45 


3l'/2 


45 


58'/2 


63 


19 


47'/2 


33'/4 


47'/2 


61% 


W.'/2 


20 


SO 


35 


SO 


65 


70 



Cas radioiaurs sont foits avac moyeui pour connetiont simples ou 
jumelles, 

CCNNEXfONS: Poj' la vapeur ou ' aau c^auda, nous foufnlssonj c^i 
accoupemenfs "nipples erva pe%Qr^% de I'/j , ta''ffud6s droit e+ 9oucK« 

PCl-t « hau* et le bas. 

rour d*:"o T--*ner la ionguejf du radiatejr^ a|Outer ^/g pour la r^duit 
oj e bouchon. 

Pouf dimensions, .^.r pages 56-57. 



S2 



^adlateut Mutal PU^HA 



a Ji 



eux CO 



lonn 



e^ 




No 334-2 



J^e Jiadiateut ideal 
ou I efface ^i/ UmUe 
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Radidieurs Muraux "PLESSIS" 







2 COLONNES 






Pour I'eau chaude ou la vapeur 




Nombre de 


Longueur par 


Surface de C^auffe 






Sections 


Section 


Hau+eur 


Hauteur 


Hauteur 






I674"' 


24I/4" 


293/e 


1 


2'/2 


l'/2 


2 


2'/2 


2 


5 


3 


4 


5 


3 


7'/2 


4^2 


6 


7'/2 


4 


10 


6 


8 


10 


5 


l2'/2 


7'/2 


10 


l2'/2 


6 


IB 


9 


12 


15 


7 


171/2 


IO'/2 


14 


l7'/2 


8 


20 


12 


16 


20 


9 


22'/2 


'3/2 


18 


22'/2 


10 


25 


15 


20 


25 


M 


2772 


161/2 


22 


27'/2 


12 


30 


18 


24 


30 


13 


32'/2 


l9'/2 


26 


32'/2 


14 


35 


21 


28 


35 


15 


37'/2 


22'/2 


30 


37'/2 


16 


40 


24 


32 


40 


17 


42 '/2 


25'/2 


34 


42'/2 


18 


45 27 


36 


45 


19 


47 '/2 


28-/2 


38 


47'/2 


20 


50 


30 


40 


50 



Ce radidteur est employe comme '"Mural" sans pdtte. 
La longueur de chaque section est de 2'/2"' 
Pour dimensions voir tableau d-dessous. 



Plessis 

Hauteur 


Surface 

par 
Section 


A 


B 


c 


D 


E 


Pouces 


Pouces 


Pouces 


Pouces 


Pouces 


I6'/4" 

24fA- 

293/8" 


l'/2 

2 

2'/2 


6'A 
24'A 

293/8 


1% 
l'/2 
1% 


1278 
21 

25- 9/32 


l4'/2 
22'/2 

27-15/32 


3 'A 

3'/, 

33/8 
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Radiateur Mural "PLE5SIS" 



Z 



I 

2 
3 

4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 

20 



a 

c 
1 ■ — 



O 






6'/8 

2 'A 

183/9 
24'/2 

305/8 
363/4 

42% 
49 

55i/e 

6l'/4 
673/8 

73'/2 
795/e 
853/4 

<?'% 
97 

l03'/8 
l09'/4 
1153/9 

l2l'/2 



UNE SEULE COLONNE 
Pour I'edu chdud* ou la vdpeur 




4 

a 
12 

16 

20 

24 

28 

32 

36 

40 

44 

48 

52 

56 

60 

64 

68 

72 

76 

80 




ft) 



o 



mm 



I 

A 



Lm 



m 







Dimensions 


en pouces 




A 


C 


E 


G 


Long. 
Totdle 
21 


C. en C. 
I8%- 


Epdls- 
seur 
2y8" 


Lon- 
gueur 

6'/8'* 
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Radlafeurs "PLESSiS" 
Pour Tftau chaude ou U vapeur 




A. — Hauteur totale 

B. — Distance du plancher au centre du 
toraudage du bas. 

C- — Distance centre en centre. 

D- — Distance du planc^^er au centre du 
taraudage du haut. 

E- — Largeur de la iec''-^, 

F- — lafo**'^ He la patte- 



TARAUDAGE SECTIONS JUK'^' 
Dimensions spociales 



r 



Mesures en pouces 

Pouf dinner^'-'-: v-Ir tableau ci-dessous 




No. 1812 



Module 

-Plessis' 3 

■Piessis" 4 

■'Plessis' S 

"Plejsis" 6 



coionnes 
colonnes 
cclonnes 
colonnes 



4'/2 
4-/2 

41/2 
4'/2 



3'A 

3'/4 
3'/4 



I-I3/I6 
3-II/I6 



Sh 



Dimensions des Radlaleurs "PLESSIS" 

Voir dessin page 56 





Hauteur des 
Sections 


Surface de Chauffe 
par Section P.C, 


Dinnensions en pouces 




A 


B 


c 


D 


E 


F 


Radia+eurs 

■•Plessis" 

3 

Colonnes 


20" 
26" 
32" 
38" 


1% 

2'/3 
3 

3'/2 


20-1/ 6 
26-1/16 
32-1/ 6 
38-1/16 


4'/2 

4'/2 

41/2 

4/2 


3V9 

19% 

2 55/8 

3 % 


l8'/8 

24'/8 

30'/8 
36/8 


5'/8 

5 '/a 
5'/8 

5/8 


5 Disc 

5 

5 

5 Disc. 


Radiateurs 

r essis 

4 

Colonnes 


20" 
23 ' 
26" 
32" 
38" 


2 'A 

2'/2 

2^A 

3'/2 
4'A 


20-1/ 6 
23-1/ 6 
26- / 6 
32-1/16 
38- / 6 


4'/2 
4/2 
4'/2 
4'/2 

41/2 


165/8 
I9V8 

3 Ve 


8/8 

2 Vb 
24/8 
30i/e 
36/8 


7 
7 
7 
7 
7 


673 
6^8 
678 
6% 
678 


Radlateurs 
"Piessis" 
5 

Colonnes 


20" 
26" 
32" 
38' 


2% 
3'/2 

4'/3 

5 


20-1/ 6 
26-1/16 
32-1/16 
38-1/16 


4'/2 
4'/2 

4/2 
41/2 


35/8 

19% 
25% 

31% 


8'/8 

'4'/e 

20'/e 
36'/8 


879 
8% 
8% 
8^8 


83/4 
83/4 
83/4 
33/4 


Radiateurs 
"Plessis'' 

6 
Colonnes 


20" 
26" 
32" 
38" 


3 
4 
5 
6 


20-1/16 

26-1/16 
32- / 6 
38-1/16 


4'/2 
4/2 
4'/2 
4'/2 


13% 
19% 
25% 
31% 


8/8 

24/8 
30'/8 
36/8 


10% 

103/4 
10% 
103/4 


Disc. 

10% 
10% 
10% 

10% 



^ 



Si des pattes spedales de 5" sont employees sur ces radi^teyrs^ la sJim^nsipn B 
>prp 5ie b" ^u liep de 4*/2"- 
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TABLE DES MATIERES 



Adflptfltlons, dimensions 
Air. effet des fuites 



Chaleur^ transmission de la 

Chdieur, per+es dans la tuyauferie 

Chdfbon, pouvoir calorifique 

Charbon, grosseur a utlJiser ,... 

Chaudieres tubulaires, donnees 

Cheminees, effets sur la fournaise 

Chenninees, dimensions pour fournaise 

Colte. usage domestlque 

Connexions, "offsets" 45*^. connment mesurer 

Dilatation de Teau 



M • - ^ . 



Eau, dilatation de 

Eau pression equivalente . 

Eau, volume de 

Eau, poids . . 

Eau chaude, radiateurs, chaleur emise 
Eau chaude, quantite chauffee 



Fer forge, donnees 

Fournaise. quantite d'eau chauffee par 
Fournaise. chevaux-vapeur equivalents 

Fournaise. charbon pour 

Fournaise. charge maximum 

Fournaise, posage et montage .-. 



Huiles. orifices des jefs de bruleurs 

Huiles, equivalents, charbons 

Huiles combustibles 

Huile, consomma+Ion 

Huiles, poids des 



Materlaux de cons+ructior, effet sur la radiation 



requise 



Plafonds, effet des hauts 

Plans (bleus). comment les lire. 

Poids, table des 

Pompes centrifuges 



43 
4 

2-3-4 
9 

10-11 
II 
40 
14 
15 
II 
37 

47 

47 
47 
47 
47 
6-16 
12-13 

38-39 
13 
16 

11-12 

9 

32 

31 
46 
29-30 
31 
17 

2-3-4 

6-7 

33-34 

43-44-45 

24-25 



Radlateurs caches, effet 
Kadrateufs. cf»aleur 6miso 
Radiateuf'-. surface des anciens moddles 
Radra^eLfs, surface requlse 
Radiateurs Plossis 

Radiateurs, taraudage 

Radiation, Aquivalont an B.T.U 

R6servoirs d'expansion 

R6s6rvoirs pneumatiques 

Reservoirs, emmagasinement eau chaudo, capaclt6 

R6servoirs. lists nominative 

Serpentina en la«ton, pour reservoirs 

Serre^. radiation requise 

Serres, dlan* ^ ■-^ dei tuyaui-mar'^ros pour 

Surface dos cecrles 

Surfare des , iu«t 

SystAme m^trique. donn^es 

Taraudaqo, radiateurs, eau chaude 
Taraudaqe. radiateurs. sy^t^me Dunham 
Taraudaqe, radiateurs. vapeur un tuyau , , 

Temp6raturo ordinairemont sp6cifi6es 
Tennporatufe, bases de calcuL 
Tirorje. indicateur de 

TuyauK (serpen tins) , arrangement dans les serres 
Tuyaui-maftres, differentes pressions de vapour 

Tuyaui-maTtres. syst^me 4 vapeur. un tuyau 

TuyauK-maitres, embranchement recommand6s 

TuyauK maitres. vapeur et syst^me vacuum , 

TuyauK-maitres. systdme A circulation forc6e , ., 

Tuyaux. tables des poids etc 

TuyauK, dimensions des tuyaux-maftres 



8 


6-16 


40 


1 h 9 


48 ^ 57 


22 


6-17 


26-27 


27 


28 


13 


17 


18-19 


18 


41-42 


22.38 39 


46 


22 


21-23 


22 


7 


5 


IS 


18 


36 


20 


24 


20-21 


25-26 


38-39 


18-20 



Unite de cha'eur ,B-T.U. _ , 

Vapeur, radiateurs, chaleur emise - ... 6-16 

Vapeur necessaire pour chauffer une quantite d eau ...- 36 

Vapeur. expansion de la _ , ._ 47 

Vapeur, proprletes de la vapeur saturee _ , .. 35 

Vent. Vitesse du. effet sur radiation requise 5 

Verre, transmission de la chaleur par le 3-16 

Nettoyage de la chaudiere 27 



V 



* 



! 



f 

p 



\ 



■I 



J 






) 



I 




^ 






